
云南省思茅市MonelK500冷轧板来图加工

产品名称 云南省思茅市MonelK500冷轧板来图加工

公司名称 山东国镍重工机械有限公司

价格 18.00/kg

规格参数

公司地址 山东省聊城市经济技术开发区蒋官屯街道武夷山
路中冶石油仓库东门办公楼3号楼1-2室

联系电话 0510-85309795 15370431869

产品详情

云南省思茅市MonelK500冷轧板来图加工 

山东国镍重工机械有限公司拥有生产所需的各类先进的设备和生产线，更拥有一批长期从事特种合金制
造丰富的技术人才和人员，精密的检测设备和严谨的品质，并积极推行的ISO9001体系体系，保证了产品
的和不断。3．焊接变形焊接工艺是容器焊接的技术要求和操作规定，包括：采用的焊接、焊接坡口、焊
条种类及直径，焊接工艺参数、焊接顺序、焊道层数、焊前和焊后的处理、焊接要求以及防变形、反变
形措施等。焊接工艺必须经过工艺评定达到合格，而且在焊接操作中必须严格执行工艺要求。根据压力
容器和大型部件的焊接条件和焊接量，预先分析焊接将要产生的变形大小和形态，有针对性地制定的控
制措施：(1)对多焊道的大型压力容器，例如球形容器，应先组装联结成整体后再进行焊接，焊接应对称
进行，并要遵守规定的焊接顺序。 

MonelK500冷轧板来图加工 山东国镍重工机械有限公司本着“与时俱进，发展”的创业精神，形成了具
有、研制、生产和售后服务于一体的现代化企业。汽轮机，化工，，石油等各种国标，美标，德标，日
标，欧标，非标等配件定做，可免费提供样品。 

云南省思茅市MonelK500冷轧板来图加工 山东国镍重工机械有限公司现拥有真空精炼、电渣重熔、锻造
加工、机加工、热处理全套生产线，年生产能力1500多吨。化学分析仪器、光谱议、碳硫仪，超声波检
验、拉伸试验机、硬度仪等检测设备齐全。所用焊条应同模具钢成分一致，也必须是干净和经烘干的。
模具与焊条一起预热(H13为450℃)，待表面与心部温度一致后，在保护气下焊接修复。在焊接中，当温
度低于260℃时，要重新加热。焊接后，当模具冷却至手可，再加热至475℃，按25mm/h保温。后于静止
的空气中完全冷却，再进行型腔的修整和精加工。模具焊后进行加热回火，是焊接修复中重要的一环，
即焊接应力以及对焊接时被加热淬火的焊层下面的薄层进行回火。 
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