
光伏组件 四平组件 亿韵汇旧组件回收

产品名称 光伏组件 四平组件 亿韵汇旧组件回收

公司名称 苏州亿韵汇光伏科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州新区金山路248号

联系电话 19895204056 19895204056

产品详情

长期购置：天价回收硅片，电池片，初中级多晶硅，银浆布，单晶硅，多晶硅，太阳电池，太阳能组件
，太阳能光伏板，顾客撤离，退级，库存量，El，欠佳检测，2手，旧，工程项目，拆装，道路路灯，拆
卸发电厂，拆装，光伏组件价格走势，人造板，层压板，无界限结晶硅，多晶硅，单晶硅，试验板，负
债还款，返修，太阳能发电控制模块收购等。

一制绒加工工艺

制绒目地

1.清除表层硅片有机化合物和金属材料残渣。

2.好去处硅片表层机械设备损害层。

3.在硅片表层产生表层机构，提升自然光的消化吸收降低反射面。

生产流程

来料，开盒，查验，装片，秤重，配液加液，制绒，脱水，制绒后秤重，绒面查验，排出。

多晶硅制绒

基本概念

1超声波

除去有机化合物和表层机械设备损害层。现阶段选用柠檬酸钠超声波，和与混和超声波。

制绒



用NaOH水溶液对单晶硅片开展各向异性浸蚀的特性来制取绒面。当各向异性系数（（100）面与（111）
面单晶硅腐蚀速率比例）=10时，能够获得齐整匀称的金字塔式形的角锥体构成的绒面。绒面具备疏密总
面积大，透射率低的特性。能够提升单晶硅太阳电池的短路容量，进而提升太阳电池的光变换率。

放热反应通式：Si 2NaOH H2O=Nasio3 2H2↑

常年采购：回收硅片，电池片，初级多晶硅，银浆布，单晶硅，多晶硅，太阳能电池，光伏组件价格，
光伏组件，太阳能电池板，客户撤退，降级，库存，El，不良测试，二手，旧，工程，拆卸，路灯，拆
解电站，拆卸，胶合板，层压板，无边界晶体硅，多晶硅，单晶硅，实验板，债务偿还，返工，光伏模
块回收等。

影响因素

1. 印刷压力的影响

在印刷过程中刮胶要对丝网保持一定的压力，且这个力必须是适当的。印刷压力过大，易使网版、刮胶
使用寿命降低，使丝网变形，导致印刷图形失真。印刷压力过小，易使浆料残留在网孔中，造成虚印和
粘网。在适当的范围内加大印刷压力，透墨量会减小（浆料湿重减小），栅线高度下降，宽度上升。

2. 印刷速度的影响

印刷速度的设定必须兼顾产量和印刷质量。对印刷质量而言，印刷速度过快，浆料进入网孔的时间就短
，对网孔的填充性变差，印刷出的栅线平整性受损，易产生葫芦状栅线。印刷速度上升，栅线线高上升
，线宽下降。印刷速度变慢，下墨量增加，湿重上升。

3. 丝网间隙的影响

在其他条件一定的情况下，丝网间隙与湿重大致有如右图的关系：两者几乎呈比例上升，之后丝网间隙
加大，湿重降低，后突然变为零。丝网印刷时使用的是曲线的前半段（即呈比例上升段）。由此可知，
丝网间隙加大，下墨量多，湿重增大。丝网间隙过大，易使印刷图形失真；过小，容易粘网。
刮胶硬度的影响 刮胶材料一般为聚胺脂或氟化橡胶，硬度 60 -90A 。刮胶硬度越大，印刷的图形越准确
，原图的重现性越好。因此，正面栅线的印刷就需要选用硬度较高刮胶。刮胶硬度小，其他参数不变的
情况下湿重就大，线高增加，线宽变大。

常年采购：回收硅片，电池片，初级多晶硅，银浆布，单晶硅，多晶硅，太阳能电池，光伏组件，太阳
能电池板，客户撤退，降级，库存，El，不良测试，二手，旧，工程，拆卸，路灯，拆解电站，拆卸，
胶合板，层压板，四平组件价格，无边界晶体硅，多晶硅，单晶硅，实验板，债务偿还，返工，光伏模
块回收等。

烧结

烧结目的

干燥硅片上的浆料，燃尽浆料的有机组分，使浆料和硅片形成良好的欧姆接触。

烧结对电池片的影响



银浆的烧结很重要，对电池片电性能影响主要表现在 串联电阻和并联电阻 ，即 FF 的变化。

铝浆烧结的目的使浆料中的完全挥发，并形成完好的铝硅合金和铝层。局部的受热不均和散热不均可能
会导致起包，严重的会起铝珠。背面场经烧结后形成的铝硅合金，铝在硅中是作为 P 型掺杂，光伏组件
价格走势，它可以减少金属与硅交接处的少子复合，从而提高 开路电压和短路电流
，改善对红外线的响应。

烧结过程

1. 室温 ~300 度，溶剂挥发。

2.300~500度，有机树脂分解排出，需要氧气。

3.400 度以上，玻璃软化。

4.600 度以上，玻璃与减反层反应，实现导电。

光伏组件价格-四平组件价格-亿韵汇旧组件回收由苏州亿韵汇光伏科技有限公司提供。苏州亿韵汇光伏
科技有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务
回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。苏州亿韵汇光伏——您可信赖的
朋友，公司地址：苏州新区金山路248号，联系人：张先生。
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