
一涵机械 木工双端铣 双端铣

产品名称 一涵机械 木工双端铣 双端铣

公司名称 佛山市顺德区一涵机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 佛山市顺德区伦教常教科技西路1号(广东丝绸高
新技术产业基地丝丽服饰研制中心5号厂房之一)

联系电话  15019607818

产品详情

企业视频展播，请点击播放

视频作者：佛山市顺德区一涵机械制造有限公司

数控铣床的主要功能：

1.点位控制功能：数控铣床可以进行精度要求很高的孔系加工，如：钻孔、扩孔、饺孔及镊孔等加工。
双端铣

 2.连续轮廓控制功能：这个控制功能可以通过直线、圆弧的插补进而来实现对刀具运动轨迹的连续轮
廓控制，
使其加工出直线、圆弧两种几何要素构成的平面工件。此功能进而延续出可以加工出空间曲面。

 3.刀具半径补偿功能：这个功能是可以根据工件图样的标注尺寸来编程的，不用考虑其所用刀具的实
际半径尺寸，可以在编程过程中，减少复杂数值的计算。双端铣

二、双端锯

双端锯是整个生产线的关键部分。它有两个工作头，因此可以从两个方向同步切割，增加了生产效率。
在加工过程中，双端锯使用高速旋转的钻头完成切割任务。此外，双端锯还具有切削深度、速度等参数
的调节功能，可以根据原材料的不同要求进行调整，在保证良好加工效果的同时提。



三、送料轨道

送料轨道主要用于在水平方向上将原材料和加工过的材料在不同机器之间移动。它由多个滚轮组成，可
以顺畅地运送材料。同时，送料轨道还可以根据具体需要调整角度，以满足加工过程中不同方向的切割
操作。

四、自动卸料机

自动卸料机是在加工完成后将材料从双端锯中卸载出来的设备。它通常由卸料架、弹性夹持器、抽风装
置等组成，木工双端铣厂家，可以快速移除已经加工完成的板材，并将其运输到下一个工作站。
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把金属板完全压在平板上总是不可能的。用铣床铣削的平面有平面度误差。为了解决这一问题，双端铣
，可以采用薄板夹紧法。

具体实施方法是：用两个夹板夹住弧形体，夹板通过销轴与两个压板连接，木工双端铣，通过压板的螺
钉拧在弧形体上。用铣床铣削时，将金属板放在弧体上端的弧上，向下压将金属板贴在弧体上，用同样
弧径的飞刀将两侧压板夹紧后的上表面磨平，再将另一侧磨平。工件向下弯曲时，可靠近弧体，平面度
误差小，双端铣厂家，加工精度高。它也可以一次从整个平面上夹紧和铣削出来，没有工具痕迹。采用
三爪自定心卡盘作为铣削夹具。

双端铣：用于家具生产和室内装饰双面尺寸测量工作解决方案

这种的双端铣可以根据需要配置，以处理一系列不同的任务：角度切割，斜角切割，仿形，槽口，开槽
，砂光和角加工。由于其强大的设计，低磨损技术和高水平的可用性，这台机器正是制造门、面板的正
确选择。双端铣

一涵机械(图)-木工双端铣-双端铣由佛山市顺德区一涵机械制造有限公司提供。佛山市顺德区一涵机械制
造有限公司是一家从事“木工机械相框机,木工机械双端铣,双头锯”的公司。自成立以来，我们坚持以“
诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“一涵”品牌拥有良好口碑。我们坚持“
服务至上，用户至上”的原则，使一涵机械在林业机械中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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