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产品名称 电路板制造 安徽迅驰I厂家供应

公司名称 合肥迅驰电子科技有限责任公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省合肥市高新技术产业开发区合欢路16号天
怡商务中心2号创业楼二层

联系电话 13856069009 13856069009

产品详情

电路板焊接工具有哪些：焊条保温筒 焊条保温筒是焊工在施工现场携带的可储存少量
焊条的一种保温容器。焊条保温筒能使焊条从烘箱内取出后继焊条涂层在使用中的干燥度
，其内部工作温度一般为150~200℃，利用焊接电源输出端作为加热能源。对电路板焊接
焊接质量的检查方法有目视法、红外探测法、在线测试法等。在这几种方法中，经济、常
用的是目视法，它经济方便、简单可行。其它几种方法需一定的设备支持。它们虽投资较
大，但可保证高的检查可靠性。焊接电路板的注意事项：电路板焊接所需物料准备后，应
将元器件分类，可按照尺寸大小将所有元器件分为几类，便于后续焊接。需要打印一份的
物料明细表。在焊接过程中，没焊接完一项，则用笔将相应选项划掉，这样便于后续焊接
操作。焊接之前应采取戴静电环等防静电措施，电路板制造，避免静电对元器件造成伤害
。焊接所需设备准备后，应保证烙铁头的干净整洁。初次焊接推荐选用平角的焊烙铁，在
进行诸如0603式封装元器件焊接时烙铁能更好的接触焊盘，便于焊接。当然，对于高手来
说，这个并不是问题。

电路板焊接方法：1.准备施焊：烙铁头和焊锡靠近被焊工件并认准位置，处于随时可以焊
接的状态，此时保持烙铁头干净可沾上焊锡。2.加热焊件：将烙铁头放在工件上进行加热
，烙铁头接触热容量较大的焊件。3.熔化焊锡：将焊锡丝放在工件上，熔化适量的焊锡，
在送焊锡过程中，可以先将焊锡接触烙铁头，然后移动焊锡至与烙铁头相对的位置，这样
做有利于焊锡的熔化和热量的传导。此时注意焊锡一定要润湿被焊工件表面和整个焊盘。
电路板的结构，电路板：（1）信号层：主要用来放置元器件或布线。Protel
DXP通常包含30个中间层，即Mid Layer1~Mid



Layer30，中间层用来布置信号线，顶层和底层用来放置元器件或敷铜。 （2）防护层：主
要用来确保电路板上不需要镀锡的地方不被镀锡，从而保证电路板运行的可靠性。其中T
op Paste和Bottom Paste分别为顶层阻焊层和底层阻焊层； Solder和Bottom
Solder分别为锡膏防护层和底层锡膏防护层。
（3）丝印层：主要用来在电路板上印上元器件的流水号、生产编号、公司名称等。 （4
）内部层：主要用来作为信号布线层电路板孔的可焊性影响焊接质量电路板孔可焊性不好
，将会产生虚焊缺陷，影响电路中元件的参数，导致多层板元器件和
内层线导通不稳定，引起整个电路功能失效。所谓可焊性就是金属表面被
熔融焊料润湿的性质，即焊料所在金属表面形成一层相对均匀的连续的光滑的附着薄膜。

电路板焊接方法：4.移开焊锡丝：待焊锡充满焊盘后，迅速拿开焊锡丝，待焊锡用量达到
要求后，应立即将焊锡丝沿着元件引线的方向向上提起焊锡。5.移开烙铁：焊锡的扩展范
围达到要求后，拿开烙铁，注意撤烙铁的速度要快，撤离方向要沿着元件引线的方向向上
提起。对电路板焊接焊接质量的检查方法：目视法目视法靠人的眼睛直接观察焊点表面的
焊接情况，可检查出润湿性不良、焊锡量不适宜、焊盘脱落、桥接、小锡球溅出、焊点无
光泽以及漏焊等焊接缺陷。目视法简易的工具是放大镜，一般使用带灯的5~10倍固定式放
大镜。它完全适用于密度不高的电路板焊接的检查。这种工具的缺点是检查人员易疲劳，
而较好的目视检查仪器是摄像式屏幕显示检查仪，它的放大倍数可调，多可达80一90倍。
它通过CCD把板子的焊接部位显示在屏幕上，人们可以像看电视一样观察屏幕。较次的
检查仪可在两个方向自动移动电路板焊接，也可自动定位，实现对PCBA关键部位的检查
。配上录像机，可记录检查结果。焊接电路板的注意事项：电路板焊接工作完成后，应使
用酒精等清洗剂对电路板表面进行清洗，防止电路板表面附着的铁屑使电路短路，同时也
可使电路板更为清洁美观。

电路板制造-
安徽迅驰I厂家供应(图)由合肥迅驰电子科技有限责任公司提供。合肥迅驰电子科技有限责任公司是安徽
合肥 ,电子、电工产品加工的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满
足客户需求。在迅驰领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创迅驰更加美好的未来。
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