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产品详情

大鹏管材激光切割机维修规模大在连续激光器焊接时，结尾处出现的凹坑，宜采用此波形，减小凹坑程
度，以达到焊接效果。脉冲宽度（针对脉冲激光器）：光的脉冲宽度针对YAG固体激光器来说是焊接的
重要参数之一，它决定材料是否熔化，为了保证激光切割中材料表面不出现强烈气化，一般假定在脉冲
终止时材料表面温度达到沸点。在欧美等发达工业国家，有60%~80%的汽车零部件是用激光加工来完成
的，其中，激光切割是主要的激光应用之一，汽车行业的激光切割包括平面板材切割和三维立体管材切
割。激光切割机在汽车制造行业的优势激光切割的成本是传统切割的80%。如果在国内大量用激光切割
代替传统的模具冲裁落料，可以节省大量的模具制造费用。对中、小批量，面积较大及轮廓形状复杂的
板材切割时。

大鹏管材激光切割机维修规模大

1、手动模式下，坐标轴不动

现象：手动操作时，机床坐标轴不动，坐标值不变，M、S、T功能正常执行，系统无报警显示。分析与
解决： 本例故障发生时系统没有报警，M、S、T功能正常执行。据此可初步判断数控系统、伺服驱动等
应无故障。因此，可从手动情况分析，仔细检查手动方向键的输入、手动方向的选择等均正常，然后仔
细观察操作面板的“当前位置”页面，并发现手动速率、实际速率和进给速率均为零。确认坐标轴不产
生手动操作，因为手动移动速度为零。重新调整进给率百分比，手动操作恢复正常。焊道深一宽比可达



不受磁场所影响（电弧焊接及电子束焊接则容易），能**的对准焊件。可焊材质种类范围大，亦可相互
接合各种异质材料。不需使用电极。。激光切割机为什么采用龙门式结构数控激光切割设备通俗采用的
结构型式有龙门式、悬臂式、中间倒挂横梁等。也是诸多着名品牌激光切割机厂家所采用的结构型式。
。

2、自动化操作不到位

现象：如果要将1号刀的刀尖定位到工件上的已知点，在程序输入方式（MDI）下正确输入相关指令后，
M、S指令将正常执行，机床坐标轴会移动，CRT屏幕会正确显示位置，但刀尖没有移动到预定位置，系
统无报警显示。分析与解决：由于机床在正常过程中返回设定点，没有到达设定位置。此类故障通常与
刀具补偿执行有关。查看刀补执行情况，发现刀具功能为T0103，1号刀执行3号刀的刀补值，导致刀尖没
有移动到预定位置。在输入方式（MDI）下重新进入T0101，即可解决此故障。

3、加工程序无法执行

现象：数控车床开机后，选择加工程序名称，按自动运行键，M、S、T功能按程序指令执行，显示坐标
值变化无异常，但几乎相交的坐标轴不动，程序指定的动作不执行。分析及解决方法：遇到此类故障，
首先想到的是检查进给速度和进给绿色是否为零，结果是否正常。进一步检查发现，操作面板上的机器
联锁按钮指示灯亮。关闭互锁后，程序正常执行。

是远远立足于同行业之中的。使用激光切割机来切割钣金材料，切割出来的产品不仅是精度高并且断面
还光滑刺。积累了良好的口碑。近日，针对金属加工领域设备更新换代需求。。更换水泵或水箱;3光纤
激光切割机工作的功率过大，在保证切割深度的前提下，尽量减小强光;4检查水泵或进出水管是否过脏
，水保护是否有无堵塞现象。。金属板材加工的零件几乎占所有产品零件的30%以上。传统的下料、切
角、开孔和修边等工艺较落后，直接影响产品质量和生产成本。激光切割具有更高的切割精度、更低的
粗糙度、更高的材料利用率和生产效率等特点。。

否则就会被“氧化”。从上述描述不难明白，吹入的保护气体不仅仅需要适时对焊缝熔池进行保护，还
需要对已经焊接过的刚刚凝固的区域进行保护，所以一般均采用图1所示的旁轴侧吹保护气体，因为这种
方式的保护方式相对于图2中的同轴保护方式的保护范围更广泛，尤其是对焊缝刚刚凝固的区域有较好的
保护。旁轴侧吹对于工程应用来说，不是所有的产品都能够采用旁轴侧吹保护气体的方式，对于某些具
体的产品，只能采用同轴保护气体，具体需要从产品结构以及接头形式进行有针对性的选择。具体保护
气体吹入方式的选择1.直线焊缝如图3所示，产品的焊缝形状为直线状，接头形式为对接接头、搭接接头



、阴角角缝接头或者叠焊接头均可，此类型的产品均是采用图1所示的旁轴侧吹保护气体方式为佳。

大鹏管材激光切割机维修规模大以前的磨刀切割、水切割。虽说可以满足当时加工的需求，但随着社会
进步的发展，所需效率已不能满足当下发展的需求，所以如何高效，效果好已成为当下需要注重的特性
，而激光切割采用的激光可以瞬间达到金属的溶解温度，使其金属分子产生断裂，从而造成切割的效果
，有于激光切割速度快，所以激光切割之后可以使其达到与空气接触冷却，从而不会造成温度过高是其
溶解过度的影响，激光切割的非常的整齐均匀，而且激光切割通过软件其控制走线的方式，而且非常的
细小，所以使其生产加工的图形并不但但限于标准的图形。我们到底应该如何选择合适的激光切割机呢
？我们在选择激光切割机时，可以参考以下几个要点：激光焊属精密焊接，包含两个方面，一是指焊接
精密的产品效果好。   jgsdfwfwef
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