
上海药品用包装加热伸缩率检测

产品名称 上海药品用包装加热伸缩率检测

公司名称 广分检测技术（苏州）有限公司检测部

价格 .00/件

规格参数 品牌:GFQT
周期:5-7个工作日
检测范围:全国

公司地址 江苏省昆山市陆家镇星圃路12号智汇新城B区7栋

联系电话 0512-65587132 17312626973

产品详情

药品用包装加热伸缩率检测随着人们对药品安全性的要求越来越高，药品包装的材料和质量也得到了越
来越多的关注。药品包装的主要功能是保护药品免受外界环境的影响，确保药品质量和安全，而包装材
料的加热伸缩率便成为了一个重要的检测指标。因此，在药品包装过程中，进行加热伸缩率检测就显得
至关重要。什么是加热伸缩率？加热伸缩率，又称热收缩率，是指材料在加热过程中发生的收缩变化的
比例。它是药品包装材料强度和尺寸的重要特性。加热伸缩率检测方法在药品包装中，常使用的包装材
料有聚乙烯、聚丙烯、聚酰胺、聚氯乙烯等。这些材料的加热伸缩率可以通过热收缩力仪进行测试。热
收缩力仪是一种专门用于测试材料的热收缩变形的仪器。测试时，将被测材料固定在一定的张力下，然
后将样品加热到一定的温度，保持一定的时间，然后冷却，*后测量收缩率。通过对这些数据的分析和比
对，可以得出包装材料的热收缩特性。加热伸缩率测试的意义药品包装材料的加热伸缩率与其温度稳定
性、尺寸准确性和机械性能等相关。它能够直接反映出材料在实际应用中的缩水程度，为药品制造商提
供了重要的质量指标。通过加热伸缩率测试，可以判断药品包装材料的性能是否符合规定，并对其进行
调整和改进。同时，在生产过程中严格控制材料的加热伸缩率，可以*大限度地确保药品的质量和安全。
结论药品包装的安全和质量对患者的健康至关重要。加热伸缩率检测是确保药品包装材料质量的一项重
要措施，能够为药品制造商提供有利的保障。因此，在药品包装厂的生产过程中，应注意加热伸缩率的
严格监控，以确保药品质量与安全。
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