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产品详情

日本丰田工机加工无反馈值维修 2023已更新(公告)  系统电源和伺服主电路不能接通，2)对MDI/屏幕电
源单元进行检查，发现控制电路中的COM与OFF之间处于开路状态，这导致系统电源不能起动，3)COM
与OFF通过电路进行连接，它们之间串联了CNC-
OFF按钮的常闭触点。。除了具有良好的耐用性外，CNC
机器还以经久耐用而著称，并且由于其冗余性而。然而，即使是可靠的 CNC 机器也经常会遇到故障，无
论是轻微故障还是重大故障。这些阻碍因素（如果很小）可以由技术人员立即解决。但是，如果发现故
障很严重，可能会导致停机时间延长，并给您的企业带来财务负担。

  通常在驱动器的调试过程中，用户只需要正确地输入电机的参数，然后通过运算的方式确立电流环参
数，无需手动调整，速度环参数要进行调整，分为手动优化和自动优化，手动优化是根据速度环的伯德
图或者是速度的阶跃响应来进行速度控制器参数调整。。 同时按住CAN和RESET键，也可以解除100号报
警，2.参数的常规设定方式(1)参数设定步骤参数的常规设定步骤如下:1)按照前述方法进入参数设定界面2
)将光标置于需要设定的参数上，3)输入数据，然后按[输入]软键。。
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1、机床过热当处理大量和长时间的加工时，可能会发生过热。CNC 机床可能会达到 150
度以上的温度。这种情况可能会对加工过程的结果、使用的工具甚至 CNC 机床产生影响。

解决方案 您确保定期清理所有通道，并机器上的污垢、泥土和碎屑。此外，有必要定期清理所有金属屑
和切割时使用的液体。考虑使用带气油润滑或喷油润滑的主轴，因为它们在大转速下长时间运行没有问
题。确保为您的 CNC 机床通风，以提供一些来自大自然的冷却剂。

2、自动换刀器的问题 有时您可能会遇到 CNC
机床中自动换刀器的问题。您可以通过学习工具更换过程的每个步骤来解决这个问题。 

解决方案评估底座、刀架、夹持臂、支撑臂和刀库是否运行顺畅。检查旋转和机械臂动作，确保它们不
会引起问题。

认真执行下述有关部分特殊车床的特殊规定：（一）、回轮式六角车床：不准加工弯曲、表面毛粗的棒
料。装料时须将料头对准夹头孔，轻轻击进，不准乱打乱敲。（二）、程控转搭车床：根据工艺要求进
行有关工步程序主轴转速、刀架进给量、刀架运动轨迹和连续越位等项目的预选。将电气旋钮置于"调正
"进行试车。

  请IMM制造商，故障代码ERR11电动机过载故障原理故障原因解决方案电动机过载查看电机额定电流
，查看F1-03的值，使其与电机额定电流一致在电机铭牌上，如果故障依然存在，请IMM制造商，电机参
数为F1-01至F1-05和F1-15。。 例如:8.18.2N10N10N30N30N40G78Q1N40G78P1.1等待8.1中的Q1等待8.2中的
Q1N70G78Q2P1.2N70G78Q1N80N80N90G78P2.1当程序8.1中出现标志1时侯。。 若初始化后故障仍无法排
除，则进行硬件诊断，测量诊断法:测量法是诊断设备故障的基本方法，我们可以使用万用表，示波器，
逻辑测试仪等仪器对电子线路进行测量，例如，确定数控系统三相电源的相序时可以采用相序表测量。
。 例如:8.18.2N10N10N30N30N40G78Q1N40G78P1.1等待8.1中的Q1等待8.2中的Q1N70G78Q2P1.2N70G78Q
1N80N80N90G78P2.1当程序8.1中出现标志1时侯。。

日本丰田工机加工无反馈值维修 2023已更新(公告)所以它能提供更高的转速.更小的发热量和更高的旋转
精度。车床维修机械故障的类型（1）功能型故障主要指工件加工精度方面的故障，表现在加工精度不稳
定、加工误差大、运行方向误差大、工件表面粗糙。（2）动作型故障主要指机床各执行部件动作故障，
如主轴不转动。变速机构不灵活、工件或刀具夹不紧或松不开、刀架或刀库转位定位不太准等。  
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