
邵阳工业废气处理设备 环保工程

产品名称 邵阳工业废气处理设备 环保工程

公司名称 常州蓝阳环保设备有限公司

价格 22600.00/套

规格参数 品牌:蓝阳环保
加工定制:非标定制
产地:江苏常州

公司地址 常州市新北区罗溪镇王下村民营工业园58号

联系电话 13585459000 13585459000

产品详情

主要用途

用途很广。主要用作溶剂，及用于染料和一些医药中间体的合成。是食用香精中用量较大的合成香料之
一，大量用于调配香蕉、梨、桃、菠萝、葡萄等香型食用香精. 注意事项

⑴ 健康危害： 对眼、鼻、咽喉有刺激作用。高浓度吸入可引进行性麻醉作用，急性肺水肿，肝、肾
损害。持续大量吸入，可致呼吸麻痹。误服者可产生恶心、呕吐、腹痛、腹泻等。有致敏作用，因血管
神经障碍而致牙龈出血；可致湿疹样皮炎。慢性影响：长期接触本品有时可致角膜混浊、继发性贫血、
白细胞增多等。

⑵ 燃爆危险： 本品易燃，具刺激性，具致敏性。

⑶ 危险特性： 易燃，其蒸气与空气可形成爆炸性混合物，遇明火、高热能引起燃烧爆炸。与氧化剂
接触猛烈反应。其蒸气比空气重，能在较低处扩散到相当远的地方，遇火源会着火回燃。

酸酯废是有机废，前针对有机废处理法，主要有活性炭吸附法、低温等离法、燃烧法、UV光解法。



（1）活性炭吸附法

活性炭吸附法是种常见的废处理法。吸附法利多孔性的活性炭、硅澡、烟煤等，将有机体分吸附到其表
，从净化废。

优点：净化率（活性炭吸附可达到95%以上），实遍及，操纵简单，投资低。

缺点：在吸附饱和以后需要更换新的活性炭，更换活性炭需要费，替换下来的饱和以后的活性炭也是需
要找专业员进危废处理，运费。

（2）低温等离净化法

利低温等离净化设备中的介质阻挡放电过程中，等离体内部产富含较化学活性的粒，如电、离、由基和
激发态分等。废中的污染物质与这些具有较能量的活性基团发反应，转化为CO2和H2O等物质，从达到
净化废的的。

适条件：适范围，净化效率，尤其适于其它法难以处理的多组分恶臭体。电能量，乎可以和所有的恶臭
体分作。

优点：反应快，设备启动、停分迅速，随随开。缺点：次性投资较、安全隐患。

（3）燃烧法

燃烧法分为直接燃烧法、催化燃烧法，主要于浓度VOCs废的净化处理。对于不能燃烧的中低浓度尾，通
常需助燃剂或加热，能耗，运成本催化燃烧法10倍以上，运技术要求，不易控制与掌握。

催化燃烧法优点是催化燃烧为焰燃烧，安全性好，本法的特点：起燃温度低，节约能源；净化率，次污
染；艺简单，操作便，安全性好；装置体积，占地积少；设备的维修与折旧费较低。该法适于温、中浓
度的有机废治理，效果良好。



（4）UV光解法

利UV光解净化设备发出特制的能UV紫外线光束照射恶臭体，裂解H2S、硫化物、VOC类、苯、甲苯、
甲苯的分链结构，使有机或机分恶臭化合物分链，在能紫外线光束照射下，降解转变成低分化合物，如
CO2、H2O等。利能UV光束裂解恶臭体中细菌的分键，破坏细菌的核酸（DNA），再通过臭氧进氧化
反应，彻底达到脱臭及杀灭细菌的的。

UV光解废净化设备

优点：效除恶臭，脱臭效率可达到95%以上；适应性强，可适应中低浓度，量，不同恶臭体物质的脱臭
净化处理；产品性能稳定，运稳定可靠，每天可24时连续作；运成本低本，设备耗能低，需专管理与维
护，只需作定期检查。

应范围：印刷、喷涂、印染、电、塑料、涂料、家具、炼油、橡胶、化、造纸、、农药、制药、品加、
精料、饲料、屠宰、污处理、垃圾中转站等恶臭体、业废的净化处理。

对于丙酮废气的处理，本文介绍的方法：

⑴ 水喷淋净化法：对工业废气如酸雾废气处理、碱雾废气处理和油漆废气处理、喷漆废气处理、有机
废气处理的吸收溶解、化学废气吸附、氧化还原、酸碱中和有明显的处理效果；

⑵ 吸收法：通过选择挥发性较低的溶剂为吸收剂，利用丙酮在溶剂中的溶解度来实现净化。吸收法流
程简单，工艺稳定，净化效率高，是目前比较理想的丙酮废气净化技术。通过湿式废气处理设备填料塔
，药剂能有效的处理丙酮废气，工艺简单；

⑶ 活性炭吸附法：回收工业废气中丙酮较为常用的一种废气净化方法，其工艺成熟，有较高的效益。
目前常见的吸附剂有活性炭、硅胶物质等。活性炭吸附塔，净化效率高达95%，工艺成熟，是常见的方
法；

⑷ 冷凝法：利用丙酮废气不同的蒸汽压，通过压力和温度的调节使丙酮过饱和而发生凝结作用，使丙
酮空气的混合气得到很高程度的净化，丙酮也得以回收；

⑸ 燃烧法：分为直接火焰燃烧法和催化燃烧法。它利用直接氧化和催化氧化分解破坏废气中的有机分



子，使其生成低毒的物质，从而实现挥发性有机物直接排放的目的。

催化燃烧设备

燃烧法只在挥发性有机物在高温及空气充足的条件下进行完全燃烧，分解为CO2和H2O。燃烧法适用于
各类有机废气，可以分为直接燃烧、热力燃烧和催化燃烧。

排放浓度大于5000mg/m 的高浓度废气一般采用直接燃烧法，该方法将VOCs废气作为燃料进行燃烧，燃
烧温度一般控制在1100℃，处理效率高，可以达到95％一99％。

热力燃烧法适合于处理浓度在1000—5000 mg/m 的废气，采用热力燃烧法，废气中VOCs浓度较低，需要
借助其他燃料或助燃气体，热力燃烧所需的温度较直接燃烧低，大约为540—820℃。燃烧法处理VOCs废
气处理效率高，但VOCs废气若含有S、N等元素，燃烧后产生的废气直接外排会导致二次污染。

通过热力燃烧或者催化燃烧法处理有机废气，其净化率是比较高的，但是其投资运营成本极高。因废气
排放的点多且分散，很难实现集中收集。燃烧装置需要多套且需要很大的占地面积。热力燃烧比较适合2
4小时连续不断运行且浓度较高而稳定的废气工况，不适合间断性的生产产线工况。催化燃烧的投资和运
营费用相对热力燃烧较低，但净化效率也相对较低一些；但贵金属催化剂容易因为废气中的杂质（如硫
化物）等造成中毒失效，而更换催化剂的费用很高；同时对废气进气条件的控制非常严格，否则会造成
催化燃烧室堵塞而引起安全事故。
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