
安徽pcb线路板供应商 迅驰

产品名称 安徽pcb线路板供应商 迅驰

公司名称 合肥迅驰电子科技有限责任公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省合肥市高新技术产业开发区合欢路16号天
怡商务中心2号创业楼二层

联系电话 13856069009 13856069009

产品详情

对电路板焊接焊接质量的检查方法：在线测试法在线测试法是用在线测试仪实现的，它通
过测试仪上称作“针床”的信号连接部件把电路板焊接上的测试点与测试仪连通。可以检
查电路板焊接的开路、短路及故障元件，也可检查元件的功能，如电阻电容的数值、晶体
管的极性等。通过IC的浮脚测试方法可检查出IC的虚焊管脚。如果电路板的元器件密度大
，不好设置所需的测试点，可以利用边界扫描技术，把那些测试点通过设计的测试电路汇
集到电路板焊接的边缘连接器，使在线测试仪能测到所需的各个位置的点。焊接电路板的
注意事项：挑选电子元器件进行焊接时，应按照元器件由低到高、由小到大的顺序进行焊
接。以免焊接好的较大元器件给较小元器件的焊接带来不便。优先焊接集成电路芯片。对
电路板焊接焊接质量的检查方法：红外探测法红外探测法利用红外光束向电路板焊接焊点
辐射热量，再检测焊点热量释放曲线是否正常，从而判别该焊点内部是否有空洞，达到间
接检查焊接质量的目的。这种检查方法适合于大批量、自动焊接，且焊盘一致性好、元器
件体积差别不大的情况。否则，其它因素对于焊点散热特性影响太大.误检率就会增大。
由于这种检测方法受到的限制条件较多，毕竟任何一种电路板焊接的焊点大小都会有差别
。因此，在电子产品检测中应用较少。

对电路板焊接焊接质量的检查方法有目视法、红外探测法、在线测试法等。在这几种方法
中，pcb线路板供应商，、常用的是目视法，它经济方便、简单可行。其它几种方法需一
定的设备支持。它们虽投资较大，但可保证高的检查可靠性。焊接电路板的注意事项：进
行集成电路芯片的焊接之前需保证芯片放置方向的正确无误。对于芯片丝印层，一般长方



形焊盘表示开始的引脚。焊接时应先固定芯片一个引脚，对元器件的位置进行微调后固定
芯片对角引脚，使元器件被准确连接位置上后进行焊接。焊接电路板的注意事项：锡不易
过多焊接时要确保焊点的周围都有锡，防止虚焊，但并不是锡越多越好，当焊点的锡量层
锥形即是的。电路板焊接时还要注意通风，可以选择配备一个抽风机，防止焊接时产生的
气体吸入人体，对人体造成伤害。

电路板焊接工具有哪些：角向磨光机，角向磨光机，它实际上是一种小型电动砂轮机，主
要用于打磨坡口和焊缝接头处，如换上同直径钢丝轮，还可扁铲，用于清除焊渣、飞溅物
和焊瘤等。影响印刷电路板可焊性的因素主要有：焊 接温度和金属板表面清洁程度也会
影响可焊性。温度过高，则焊料扩散速度加快，此时具有很高的活性，会使电路板和焊料
溶融表面迅速氧化，产生焊接缺陷，电路 板表面受污染也会影响可焊性从而产生缺陷，
这些缺陷包括锡珠、锡球、开路、光泽度不好等。焊接电路板的注意事项：电路板在焊接
过程中应及时记录发现的PCB设计问题，比如安装干涉、焊盘大小设计不正确、元器件封
装错误等等，以备后续改进。

安徽pcb线路板供应商-迅驰(推荐商家)由合肥迅驰电子科技有限责任公司提供。安徽pcb线路板供应商-迅
驰(推荐商家)是合肥迅驰电子科技有限责任公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页
面或图片上的联系电话，索取联系人：胡经理。
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