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产品详情

选用压瓦机需要考虑的因素，使用压瓦机的原因有很多，zhu要的涉及到以下几个方面需要考虑：

一、降低生产成本。利用冷弯成型生产线进行生产产品，其成本要大大少于其它的生产手段，冷弯成型
生产和冲孔，冲缺口，压花纹，光伏支架冷弯成型设备加工，焊接，胶粘，涂漆，打包及其它的方法相
组合能进一步减少生产成本，同时避免每道工序之间的搬运和存货，也极大的降低了生产成本。

二、增加成型产品的销售数量，增加生产能力，扩大生产规模，当一种现有的产品在折弯成型，冲压成
型，焊接，挤压或者购买的数量达到一定的程度，那么提高产品利成冷弯成型设备是ji济的捷径，既减少
了劳动力也减少了原材料的投入成本，更避免的额外设备的投入

三、 新型冷弯设备产品的引入 ，比如现在双层一体设备，900/840，860/910等一体压瓦机的使用，可以
极大的改善生产效率，产出率更好，收益循环的更快，使您的成本在duan的时间，得到回报和收益。同
时新设备的引入也能达到一些特殊的生产要求，如高张力或特殊材的产品，或生产不同长度，宽度的产
品。

四，压瓦机使用的模具需一个上模和六个相同规格尺寸的下模，光伏支架冷弯成型设备收费标准，先安
装上模和一个下模，下模直接安装在六方转轮工作台上，上模安装在滑座底面上，并放置适当厚度的垫
板，保证上下模合模后，四周边间隙均匀，上下模之间距离等于所需瓦坯的厚度。

然后再以上模为准，工作台转位，安装其余五付下模，全部安装好上下模以后才能开车进行压瓦。压瓦
机手工放坯，取坯工作程序：在设备使用前，要检查各处连接是否牢靠，安装螺栓、螺母是否拧紧，左
右机箱内应加足润滑机油，才能通电启动机器进行试车，先空车运转仔细观察，有无震动，噪音，油窗
口是否来油，各部件运动是否协调，一切正常后才能安装模具，安装模具时，必须切断电源，用手工搬



动电动机皮带或大齿轮，使工作台转位，并使滑座上升到gao点，hao用一物件支撑在工作台及滑座底面
之间，以防滑座自然下落，造成事故。

冷弯成型机的保养与维护方法

成型机的保养与维护方法

冷弯成型机的使用过程中，需要特-别注意保养与维护，这样才能保-
证机器稳定地运转，从而不影响到正常的 生产，也可以梗好地保-证设备的使用寿命。我们平时在与客户
的接触过程中，光伏支架冷弯成型设备，经常遇到一些客户反映的机器 问题都是因为平时不注意保养引
起的。有时候一些严格性问题，也是因为平时不注意保养与维护的原因。

一、轧辊的维护与保养。轧辊需要每隔十天左右添加一-
次仿锈油，当设备有计划长时间不用的时候，也应该给轧 辊刷上仿锈油。

二、切刀模具的维护与保养。切刀模具，产生摩擦的地方，在生产过程中，每隔半个钟添加一-
次润滑油，避-免切 刀的加快磨损。另外，当查看到切口毛刺过大不合要求的时候，是因为刀口已经不够
锋利，光伏支架冷弯成型设备设计方案，应及时处理，否则太 严重的时候，刀片或者磨具可能会损坏。

三、冲孔模具的维护与保养。冲孔模具的维护与切刀模具的维护思路是一样的，当发现模具不够锋利的
时候，需 要对模具进行平磨，让它梗加锋利。

双层冷弯成型机的优缺点

双层式冷弯成型机主要用于对占地面积有要求的设备，例如840-900双层彩钢瓦成型机，很多客户因车间
面积小，需要选择占地面积小的冷弯成型机。而且双层冷弯成型机能够随时改变型号，而不用任何工具
和设备的调整。但是在同一时间内只能生产一种型材。而单层瓦机似乎仅仅是只有占地面积大小的缺点
，在使用过程中，可以同时成型两种单独的型材。双层冷弯成型机为了适应型材在两层出料，切断刀模
也是两层的高度，需要高度可调的出料平台来接收上层和下层的型材。

无锡中博锐机械-光伏支架冷弯成型设备设计方案由无锡中博锐机械有限公司提供。无锡中博锐机械有限
公司位于无锡市新区梅村金城东路513号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前无锡中博锐在成型设备
中享有良好的声誉。无锡中博锐取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度
。无锡中博锐全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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