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公司地址 广州市天河区广棠西路22号三楼
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产品详情

液涨轴芯——磨齿工装夹具——百分百夹具机械设备（广州）有限公司的技术团队，有多年的齿轮行业
和夹具行业的设计、制造、生产，及安装调试经验。

点线啮合齿轮发展现状

齿轮几何参数：点线啮合齿轮副结构特点为小齿轮是一个变位的渐开线短齿轮，液涨轴芯厂家，大齿轮
齿面分为上下两部分，上部为渐开线凸齿廓，下部为过渡曲线凹齿廓，齿轮在啮合传动过程中，既有接
触线为直线的线啮合，同时存在凸凹齿廓啮合的点接触，因为点线啮合齿轮齿廓大部分为渐开线，因此
点线啮合齿轮的许多几何尺寸计算方法与普通渐开线齿轮一样，但因自身的特点，点线啮合齿轮在几何
参数设计选择方面要比渐开线齿轮复杂得多。

针对点线啮合齿轮几何参数设计，国内学者与技术人员进行了系统的研究，陈邹铭等介绍了点线啮合齿
轮传动的基本理论，推导了点线啮合齿轮齿廓方程，液涨轴芯制造厂家，阐述了其啮合理论，明确了点
线啮合齿轮参数选择和几何尺寸计算方法，对该型齿轮设计应用具有指导作用。

欢迎来电百分百夹具机械咨询更多液涨轴芯

液涨轴芯——磨齿工装夹具——百分百夹具机械设备（广州）有限公司的技术团队，有多年的齿轮行业
和夹具行业的设计、制造、生产，及安装调试经验。

完善点线啮合齿轮加工工艺方法。点线啮合齿轮从产生到现在已有 30 余年，威海液涨轴芯，期间取得很
多研究成果，但并没有在工业生产中真正实现规模化应用，其主要原因包括理论研究方面和加工工艺方
面。

理论研究方面的问题已在前文给出，加工工艺方面需要解决加工精度及检测方法方面的问题，同时要提



高加工效率，其目的是让该型齿轮能够与渐开线齿轮一样实现大规模高精度生产，这样才能使得点线啮
合齿轮真正走向实用和产业化，发挥其内在潜力。

完善点线啮合齿轮传动工业设计软件。要想点线啮合齿轮在工业生产中得到规模化应用，需要开发成熟
的工业设计软件，能使得工业设计人员快速掌握该型齿轮的设计方法，提高设计效率，对其大范围应用
具有推动作用。当前虽然已开发了点线啮合齿轮设计软件，但与成熟工业设计软件之间还存在很大差距
，还需在后续研究中不断完善。

欢迎来电百分百夹具机械咨询更多液涨轴芯

液涨轴芯——磨齿工装夹具——百分百夹具机械设备（广州）有限公司的技术团队，有多年的齿轮行业
和夹具行业的设计、制造、生产，及安装调试经验。

为了消除对单刀片桶形刀具设计合理性的质疑，我们应该考虑几个方面。

单刀片刀具通过扩大桶形铣刀的直径范围来提高成本效益。这些刀具的标称直径为16-25 mm。与适合硬
质合金立铣刀和可更换头的进给量相比，耐用的刀片结构和高刚性的刀片夹持使每齿的进给量有所增加
。这确保了适当的进给速度，从而地进行加工。当加工稳定性较差时，减少齿数有助于控制振动。BALL
PLUS系列刀具可通过使用桶形刃口刀片将常规刀具转换为桶形立铣刀。刀具包括多种刀体、刀杆和延长
杆的选择，大大简化了刀具定制。如今，单刀片桶形刀具设计成为了更加符合逻辑、更加合理的选择。

在现代制造业中，液涨轴芯定制，桶形铣刀的前景十分广阔。金属加工行业已实现了桶形设计的许多应
用用途。其中包括整体硬质合金桶形立铣刀、整硬可换头式桶形铣刀和单刀片桶形铣刀，这些产品构成
了一个完整的桶形仿形铣刀系列，共同面对未来的挑战。

欢迎来电百分百夹具机械咨询更多液涨轴芯

威海液涨轴芯-百分百夹具来电咨询-液涨轴芯制造厂家由百分百夹具机械设备（广州）有限公司提供。
威海液涨轴芯-百分百夹具来电咨询-液涨轴芯制造厂家是百分百夹具机械设备（广州）有限公司今年新
升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：张经理。
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