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3. 双端铣上料工应该密切关注进料情况，双端铣生产线多少钱一台，防止长料损害设备，若靠进料挡块
一边有漏截锯，则无法保证端头的垂直度，班长应该及时调整；地板的长度公差±0.2mm，槽榫松紧度
公差≤0.1mm，拼装离缝≤0.55mm，拼装高低差≤0.15mm.

4. 接料人员要密切注意产品质量，对两端产生在地板压痕要挑选出来，并要班长调整压梁的压力，潮州
双端铣生产线，保证产品质量。双端铣生产线

履带式双端作榫机产品详情

本机两端结构为上下圆锯附立轴。可同时作木料两端之锯切及打榫。采用循环链条送料，大幅提升加工
效率。采用日制链条、塑钢链板，、耐磨损、寿命长、送料顺畅。独立式控制，操作更方便。两端送料
同步



履带式双端作榫机产品详情本机两端结构为上下圆锯附立轴。可同时作木料两端之锯切及打榫。采用循
环链条送料，大幅提升加工效率。

采用日制链条、塑钢链板，、耐磨损、寿命长、送料顺畅。独立式控制，操作更方便。

两端送料同步，双端铣生产线厂家，确保打榫精度。加工长度采数值控制，操作方便，切断尺寸确。

送料链条及轨道采用自动润滑系统。送料速度为无段变，适合各式软硬木料加工。

不同的品牌双端铣略有差异，双端锯铣机安全操作规程与注意事项

3.1 操作人员在操作过程中必须精神高度集中，严禁离开工作岗位； 3.2
严禁在装卸工件过程中启动机器；

3.3 严禁在机器加工区中有人员及其它障碍物存在；双端铣生产线

3.4 在加工前调整好压料架位置，以防在加工过程中锯到压料架； 3.5
机器在运转中如有任何异常，应立即停机处理。

双端铣无论是地板生产，还是家具、窗子、门、面板、建筑镶板和构件的生产——双端铣机均能够为您
提供的仿型质量。 双端铣生产线供应-潮州双端铣生产线-一涵机械制造(查看)由佛山市顺德区一涵机械
制造有限公司提供。双端铣生产线供应-潮州双端铣生产线-一涵机械制造(查看)是佛山市顺德区一涵机械
制造有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系
人：周经理。
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