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产品详情

聚酯粉末静电喷涂工艺介绍

  喷涂又称静电粉末喷涂。它是利用静电发生器使塑料粉末带电，吸附在铁板表面，
然后经过180～220℃烘烤，使粉末熔化并粘结在金属表面。喷涂产品多用于箱体的室内使
用，漆膜呈现平整或哑光效果。喷涂粉末以酸粉末为主，聚酯粉末静电喷涂工艺（静电喷
涂）具有优点：不需要稀释，施工对环境无污染，对人体无；涂层外观质量优异，推荐的
钣金喷漆加工厂，附着力和机械强度强。喷涂施工养护时间短；涂层耐腐蚀性可高得多；
无需底漆；施工简单，对工人技术要求低；成本比涂装工艺低；一些施工场合明确提出有
必要采用静电喷涂工艺处理；在静电粉末喷涂过程中，推荐的钣金喷漆加工业务，喷涂过
程中不会出现常见的流动现象。 静电喷涂工艺原理： 电晕放电现象被用来吸附工件上的
粉末涂层。其过程是这样的：粉末由系统中的粉末经气体进入压缩空气喷，喷前端带有高
压静电发生器，由于电晕放电，在其附近密集带电，粉末由喷喷嘴喷出，形成一层带电粒
子，它是在静电力的作用下产生的，吸入其极性相反的伪影，随着喷粉次数的增加，就是
电荷积聚越多，当达到一定厚度时一定是由于静电的排斥作用，这时不要继续吸附，这样
工件上一定是粉末涂层的厚度，然后通过加热使粉末熔化并流平，固化，即在工件上形成
硬质涂层外观。

粉末涂料和溶剂型涂料的显著区别

粉末涂料和溶剂型涂料的显著区别在于分散介质的不同。溶剂型涂料采用作为分散介质;
在粉末涂料中，使用净化的压缩空气作为分散介质。粉末涂层在喷涂过程中处于分散状态



，涂层的粒径无法调整。因此，适合于静电喷涂的粉末颗粒的细度是很重要的。
适合静电喷涂的粉末涂料粒径优选在10 μm ~ 90 μm(即170目)之间。粒径小于10μm的粉
末称为超细粉末，它在大气中容易丢失，超细粉末的含量不能太多。这里值得注意的是，
粉末的粒径与涂层的厚度有关，推荐的钣金喷漆加工加工中心，粉末涂层的粒径有一定的
分布范围，才能获得均匀的涂层厚度。如果要求涂膜厚度为25μm，粉末涂层较大的颗粒
不应超过65μm(200目-240目)，黄山推荐的钣金喷漆加工，大部分粉末应通过35μm(350
目-400目)。为了控制和调整粉体颗粒的大小，破碎设备应能进行调整。对于我国的粉末
制造工厂来说，这目前是不可能的。 当粉末粒径超过90μm时，静电喷涂过程中电荷与颗
粒质量之比很小，大颗粒粉末的重力很快超过空气动力和静电力。因此，大颗粒粉末具有
较大的动能。不易吸附在工件上。

南电钣金喷漆厂家专注静电粉末涂装和静电烤漆多年，对您的行业比较了解，拥有的技术
团队，为您提供的技术咨询。
钣金喷塑与钣金喷漆相比有哪些好处呢？今天南电钣金喷漆厂家带大家了解下：
1.无需稀薄材料，对环境无污染，对人体无毒性；
2.涂层外观质量优良，附着力和机械强度强； 3.喷射施工养护时间短；
4.涂层的耐蚀性和耐磨性要高得多； 5.不需要底漆； 6.施工简单，对工人技术要求低；
7.成本低于同等效果的涂装工艺； 8.有的应用中明确提出了采用静电喷涂工艺；
9.静电粉末喷涂过程中不会出现喷涂过程中常见的流动现象；
10.喷涂效果在机械强度、附着力、耐腐蚀性、耐老化性等方面优于喷涂工艺； 

安徽南电-推荐的钣金喷漆加工业务-黄山推荐的钣金喷漆加工由安徽南电智能科技有限公司提供。安徽
南电智能科技有限公司是一家从事“静电喷涂,钣金加工,喷粉”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信
为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“南电”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务
至上，用户至上”的原则，使安徽南电在喷涂设备中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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