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产品名称 o型圈装配机器 o型圈装配机器
环盛机械质保一年

公司名称 东莞市环盛自动化机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市常平镇袁山贝崩江西一街13号

联系电话  13537134778

产品详情

o型圈装配机器哪家的质量比较好？

在O型圈的模压硫化过程中，必须严格正确掌握硫化的温度、时间和压力，并随时注意硫
化过程中温度等参数的变化情况，进行相应处理，否则会造成产品欠硫或过硫。若采用自
动控制系统，则整个硫化过程会自动记录和控制，以保证产品达到正硫化程度。环盛自动
化拥有一批长期致力于加工o型圈装配机器的专门人员，的生产能力及务实的现代企业管
理理念是公司发展坚强后盾，我们专门进行o型圈装配机器，质量方面的问题您大可以放
心。

O形圈材料的压缩变形率与温度有关。当变形率在40%或更大时，o型圈装配机器即会出现泄漏，所以几
种胶料的耐热性界限为：70℃，三元乙丙橡胶100℃，氟橡胶140℃。因此各国对O形圈的变形作了规定。
中准橡胶材料的O形圈在不同温度下的尺寸变化见表。同一材料的O形圈，在同一温度下，截面直径大的
O形圈压缩变形率较低。o型圈装配机器在油中的情况就不同了。由于此时O形圈不与氧气接触，般发生
在动密封状态。o型圈装配机器O形圈如果装配的妥善，并且使用条件适当，一般不大容易在往复运动状
态下产生滚动或扭曲，因为O形圈与沟槽的接触面积大于在滑动表面上的摩擦接触面积o型圈装配机器，
而且O形圈本身的抗拒能力原来就能阻止扭曲。o型圈装配机器摩擦力的分布也趋向保持O形圈在其沟槽
中静止不动，因为静摩擦大于滑动摩擦，而且沟槽表面的粗糙度一般不如滑动表面的粗糙度。



橡胶O型圈成品的胀大于缩短率动摇规模很大，橡胶O型圈海面成品通常选用一次或许二
次硫化，发泡硫化（又成发孔）模具型腔按成品尺度减小60%摆布，第二次按成品尺度扩
大7%-10%作为定型硫化胶料缩短率是一个改变多端，极为杂乱的疑问，也是模具设计者
需求慎重考虑的疑问，当前，还没有一个真实的，完善的，具有实用价值的核算公式，还
只能以凭借经历估计或许经过积累实践丈量数据作为参阅。环盛自动化是一家专门进行销
售o型圈装配机器的公司，拥有成熟的技术和务实的管理经验，为客户提供优良的o型圈装
配机器和精致的服务。
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