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产品详情

熔模铸造的模料种类及性能要求

一： 模料的分类

随着熔模铸造工艺的发展，模料的种类日益繁多，组成各不相同。通常按模料熔点的高低将其分为高温
、中温和低温模料。

低温模料的熔点低于60°C，我国目前广泛应用的石蜡—硬脂酸各50%的模料属于这一类；

高温模料的熔点高于120°C，组成为松香50%、地蜡20%、聚乙烯30%的模料即为较典型的高温模料。

中温模料的熔点介于上述两类模料之间，现用的中温模料基本上可分为松香基和蜡基模料两种。

二：模料性能的基本要求

热物理性能：合适的熔化温度和凝固区间、较小的热膨胀和收缩、较高的耐热性（软化点）和模料在液
态时应无析出物，树脂砂铸造厂家，固态时无相变；

力学性能：主要有强度、硬度、塑性、柔韧性等；

工艺性能：主要有粘度（或流动性）、灰分、涂挂性等。

不锈钢铸造的精炼技术

不锈钢铸造的精炼工艺条件，在很大长度上决定于氧与碳和铬反应的热力学平衡条件，而“脱碳保铬”
是冶炼不锈钢的关键。



由冶金原理可知，树脂砂铸造公司，在大气冶炼时，熔池温度越高，树脂砂铸造多少钱，与铬平衡的碳
就越低。过去电弧炉冶炼不锈钢时，为避免钢液的大量铬氧化，常采用提高温度的办法来实现去碳保铬
的目的。为此，往往把电弧炉内氧化期的钢液温度提高到1800摄氏度，南阳树脂砂铸造，冶炼时间也比
较长，这就导致耐火材料损失严重，炉衬寿命低，而且铬的收得率不超过91%，使该法受到一定的限制
。而降低分压力Pco可以受到与提高炉温相同的效果。常用的方法有两种：一种是稀释法，如氧脱碳法等
。在这些方法中，以AOD和VOD法生产不锈钢为普及。对国内中小型铸钢企业来讲，AOD法比VOD法
更为实用，由于其设备简单，基建投资低，操作方便，经济效益显着，因而近年来发展十分迅速。 

熔模铸造的缺陷及防止方法

熔模铸件的缺陷分为表面和内部缺陷以及尺寸和粗糙度超差。

表面和内部缺陷指欠铸、冷隔、缩松、气孔、夹渣、热裂、冷裂等；

尺寸和粗糙度超差主要包括铸件的拉长和变形。

产生表面和内部缺陷主要与合金液的浇注温度，型壳的焙烧温度与制备工艺，浇注系统与铸件结构的设
计等因素有关。

铸件尺寸和粗糙度超差的主要原因是压型的设计与使用磨损，铸件结构、型壳的焙烧及其强度，铸件的
清理等因素有关。

例如，熔模铸件出现欠铸时，其原因可能是浇注温度和型壳温度低使金属液降低了流动性，铸件壁太薄
、浇注系统设计不合理、型壳焙烧不充分或透气性差、浇注速度过慢、浇注时不足，这时应根据铸件的
具体结构和涉及到的相关工艺，有针对性地解决问题，消除缺陷。

树脂砂铸造多少钱-伟工科技叶轮铸件-南阳树脂砂铸造由安徽伟工机械科技有限公司提供。安徽伟工机
械科技有限公司为客户提供“电涡流缓速器组件,车辆配件,阀门及配件,工业管道配件研发”等业务，公
司拥有“伟工”等品牌，专注于机械及工业制品项目合作等行业。，在芜湖县机械工业园榆林路1388号
的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：张经理。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

