
铝镁合金5356厂家 德菲特

产品名称 铝镁合金5356厂家 德菲特

公司名称 德菲特智能科技(昆山)有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 昆山市周市镇杨庄村杨家桥56号

联系电话 18888185188 18888185188

产品详情

铝热焊接的注意事项：1、模具有一块铁来保护磁性，铝镁合金5356生产商，铝热焊前应取下或吸在模具
侧面，模具用完后，要及时放回磁极。2、铝热剂和霉菌属于yi爆物品，因此存放地点应干燥、不潮湿，
如果发现焊剂和霉菌潮湿，应及时安全丢弃，不能再次使用，千万不要试图通过烘烤来再次使用它们，
否则很容易导致危险的事故。3、铝热焊作业环境必须通风良好，作业前应检查周围无yi燃yi爆物品，以
免发生事故。

优点及应用范围：减少气孔的形成.提高焊缝的韧性.焊接表面美观光滑.对铜的内部结构无影响的优点。
高频感应钎焊机，设备轻巧，加热速度快，效率较高;特别省电，同负载用电比电子管高频机节省60%;具
有过流、过压、过热等多种保护功能，操作简单，安装方便，适用于各种需对金属加热的场合。主要应
用领域：车刀焊接，合金锯片焊接，金刚石锯片焊接，木工锯片焊接，铜与铜焊接，池州铝镁合金5356
，不锈钢焊接，钢带退火，铝带退火，直径30毫米以下棒料热处理。

铝合金焊接8种方法与技巧：一、气保焊。气保焊的铝合金单面焊双面成形一般掌握起来比较有难度，对
接的板材如果留有间隙就容易焊穿，不留间隙焊缝的背透不容易控制。国内对于铝合金的接焊一般也都
是交流ya弧焊接方法，铝镁合金5356报价，但对于厚一些的板材，ya 弧的效率会很低，目前在一些考试
项目中才会采用熔化极脉冲气保铝合金焊接，而且对接板焊接大部分都是仰焊部位，主要应用于动车组
铝合金车体、车架的焊接。

铝镁合金5356厂家-德菲特(推荐商家)由德菲特智能科技(昆山)有限公司提供。德菲特智能科技(昆山)有限
公司位于昆山市周市镇杨庄村杨家桥56号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前德菲特在其它中享有
良好的声誉。德菲特取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。德菲特全
体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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