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产品详情

 

碎边机剪刃如何磨削加工？ 碎边机剪刃是为客户破碎铝箔用的刀具，碎边机工作时两组装有剪刃的滚筒
作相对转动，需剪碎的铝箔在两个滚筒间通过时，被两个滚筒上均布的剪刃相互啮合剪断，从而达到切
碎铝箔的目的。在做剪切工作时，滚筒上的剪刃易磨损，需定期更换。由于剪刃的外形不规则且淬火硬
度高，因此，给加工带来很大的难度。

为了提高剪刃的强度，剪刃的设计材质选为T8，此材料为碳素工具钢，淬火、回火热处理后具有较高的
硬度

此外因为轴承箱内有微负压，必然会进人空气，并带少量轴封漏汽的湿蒸汽进人，液压剪板机刀片厂家
，但排烟风机和油净化装置的聚结分离器可以将进人的空气和轴封漏气及时抽走。

这些锈蚀蓄积很久后脱落，然后会被油净化装置处理掉，这种锈蚀不会对油质产生严重的影响，也不会
对机组的运行产生影响。

从工艺流程中可以看到，剪刃由于淬火硬度较高，热处理后无法进行常规的刀具切削精加工，因此由磨
床进行热处理后的磨削精加工。剪刃的工作面为R85，41圆弧面，因此其关键部位加工在第四道工序外磨
上。

要实现圆弧面的外磨加工，须按其结构特。

部套表面不涂漆很少出现质量事故，反而是涂漆的设备导致的事故较多。

轴承箱运行和安装期间包装防护差也会造成生锈严重，为了避免锈蚀，设备发货前应加大清洁度、涂封
防锈的管理力度，尤其对于靠近海边的电厂涂封防锈需要注意考虑空气潮湿且含有卤盐；设备储存时按3
个月进行重新涂封防锈处理，总装后设备清洁度精细处理。



剪板机刀片的材料分类

9CrSi材料剪板机刀片，常温硬度达67～69HRC，600度的硬度达到54～55HRC，制作剪板机刀时允许的切
削速度为1.67m/s.因含Cr多，其制作加工较为复杂，且过热敏感性强，氧化脱碳较大，使用时要掌握好热
处理范围.二:Cr6W2Si材料剪板机刀片，价格高于9CrSi，液压剪板机刀片，高速钢中加入W可提高材料的
热稳定性，常温和高温硬度及能力.三:Cr12MoV材料剪板机刀片，较Cr12钢含碳量低，液压剪板机刀片销
售，且加入适量Mo和V，液压剪板机刀片批发，碳化物不均匀度有所改善，Mo能减轻碳化物偏析并提高
淬透性，V能细化晶粒增加韧性和耐磨性，淬火时体积变化量小，又有高的耐磨性和良好的综合机械性
能，适宜制造较大负荷，较高工作温度的各类刀具.四:H13材料剪板机刀片，具有较高的热强度和热硬度
，在中温条件下具有很好的韧性，热疲劳性能和一定的耐磨性，在剪切5-15mm不锈钢或5-25普板及低合
金板时，效果明显优于6CrW2Si等其他材质刀具.

 

4.剪板机刀片的切削基准平面图找不到板的表层。

依靠修边刀刀刃上的水平仪(斜压轮或弧形支撑柱)和直尺(异形轮)，修边刀可以准确地将修边条修剪成理
想化的线框。如果他们不能靠近活动板，他们肯定不能恢复温和的路线。

解决方法：将内孔平整的长板送到剪板机刀片(注意不需要点胶)，当板移动到可以覆盖打磨、抛光、划
痕、深加工、初加工的位置时，停止传送带。以木板表层为基准，将水平和垂直基准件靠在木板上，将
工具的钻孔边缘移动到靠近木板边缘的位置，然后等待调 

液压剪板机刀片销售-液压剪板机刀片-南京创胜机械刀片配件由南京创胜机械设备有限公司提供。行路
致远，砥砺前行。南京创胜机械设备有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志
成为刀具、夹具具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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