
广州合金材料焊缝 无损探伤超声波测试

产品名称 广州合金材料焊缝 无损探伤超声波测试

公司名称 广州国检检测有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 广州市番禺区南村镇新基村新基大道1号金科工
业园2栋1层101房

联系电话  13926218719

产品详情

一焊接工艺评定概念

焊接工艺评定工作是整个焊接工作的前期准备。焊接工艺评定工作是验证所拟定的焊件及有关产品的焊
接工艺的正确性而进行的试验过程和结果评价。

它包括焊前准备、焊接、试验及其结果评价的过程。焊接工艺评定也是生产实践中的一个重要过程,这个
过程有前提、有目的、有结果、有限制范围。所以焊接工艺评定要按照所拟定的焊接工艺方案进行焊前
准备、焊接试件、检验试件、测定试件的焊接接头是否具有所要求的使用性能的各项技术指标,将全过程
积累的各项焊接工艺因素、焊接数据据和试验结果整理成具有结论性、推荐性的资料,形成“焊接工艺评
定报告”。

二焊接工艺评定的意义

焊接工艺评定是保证锅炉、压力容器和压力管道焊接质量的一个重要环节。焊接工艺评定是锅炉、压力
容器和压力管道焊接之前技术准备工作中一项不可缺少的重要内容 

因此,必须通过相应的实验即焊接工艺评定加以验证焊接工艺正确性和合理性,焊接工艺评定和还能够在保
证焊接接头质量的前提下尽可能提高焊接生产效率和大限度的降低生产成本,获取大的经济效益。

三焊接工艺评定目的



(1)是锅炉、压力容器和压力管道及设备制造、安装、检修等生产过程和焊工培训教学应遵循的技术文件
。

(2)是焊接质量管理所要执行的关键环节或重要措施。

(3)是反映一个单位施焊能力和技术水平高低的重要标志。

(4)是行业和国家相关的规程所做规定的必须进行的项目。

四焊接工艺评定的适用范围

(1)焊接工艺评定适用于锅炉、管道、压力容器和承重钢结构等钢制设备的制作、安装、检修的焊接工作
以及焊工培训和焊工技术考核,在这些工作实施前都要进行的焊接工艺评定,来确定所拟订的焊接工艺的正
确性。

(2)焊接工艺评定适用于焊条电弧焊、钨极氩弧焊、熔化极气体保护焊、药芯焊丝电弧焊、气焊、埋弧焊
等焊接方法。

(3)从事制造、安装或检修工作的企业。

(4)焊接工艺评定是具有针对性的,各种产品的技术条件要求是不同的,如果产品是压力容器,则其工艺评定
的试验结果应该符合压力容器的技术条件标准的要求;如果产品是承重钢结构,则其工艺评定试验结果应该
符合该承重钢结构的技术条件的标准要求等,焊接工艺评定工作就是以满足产品的技术条件作为焊接工艺
评定试验合格标准的首要要求,

五焊接工艺评定特点

(1)焊接工艺评定是解决任一钢材在具体条件下的焊接工艺问题,而不是选择佳工艺参数,具有一定的范围,
供大多数人接受。

(2)焊接工艺评定是解决在具体工艺条件下的使用性能问题,但不能解决消除应力、减少变形、防止焊接缺
陷产生等涉及到的整体质量问题。

(3)焊接工艺评定要以原材料的焊接性能为基础,通过焊接工艺评定可靠的技术条件试验,去指导生产,避免
了把实际产品当试验件的弊病。

(4)焊接工艺评定试验过程中应该排除人为因素,不要把焊接工艺评定与焊工技能评定混为一谈。主持焊接
工艺评定工作的人员应该有能力分辨出产生缺陷的原因是焊接工艺问题还是焊工的技能问题,如果是技能
问题应通过焊工培训来解决。



(5)现有的焊接工艺评定规程所规定需要进行的试验,主要是焊接接头的常温力学试验。即通过了外观检验
、无损检测和常温力学试验,一般认为就通过了焊接工艺试验。对于电力行业高温、高压管道的新钢种这
个结果是不完全可靠,还要考虑接头的高温持久试验、蠕变试验、应力腐蚀等试验。

六焊接工艺评定的程序

编制和下达焊接工艺评定任务书—编制焊接工艺评定方案—焊制试件和检验试件—编制焊接工艺评定报
告—根据焊接工艺评定报告编制焊接作业指导书(或称焊接工艺卡) 
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