
液压胀紧芯轴 东营液压胀紧芯轴 百分百夹具用心服务

产品名称 液压胀紧芯轴 东营液压胀紧芯轴
百分百夹具用心服务

公司名称 百分百夹具机械设备（广州）有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市天河区广棠西路22号三楼

联系电话 13922328510 13922328510

产品详情

液压胀紧芯轴——磨齿工装夹具——百分百夹具机械设备（广州）有限公司的技术团队，有多年的齿轮
行业和夹具行业的设计、制造、生产，及安装调试经验。

综上所述，当前点线啮合齿轮强度校核方面的理论研究框架已基本建立，在接触强度、弯曲强度、胶合
强度方面进行了一定程度的研究，虽然其研究成果基本能够对点线啮合齿轮的可靠性进行评估，但缺乏
足够的试验数据支持，液压胀紧芯轴生产厂家，因此需在承载能力可靠性试验验证方面加大研究力度，
通过试验验证数据，进一步完善点线啮合齿轮强度校核理论。

齿形优化：点线啮合齿轮齿形优化研究主要通过齿轮修形来实现，这与渐开线齿轮相似，通过齿形优化
能够有效提高齿轮啮合性能及承载能力。在点线啮合齿轮修形优化研究方面，杨帆对点线啮合齿轮齿廓
修形方法开展了研究，其以齿廓修形的三要素(修形量、修形曲线、修形高度) 为基础，对齿廓修形参数
进行了定义，建立了齿廓修形的几何模型和函数表达式，并通过实例对比分析了齿廓修形前后齿轮动态
啮合力的变化情况，得出了齿廓修形对于点线啮合齿轮的啮合冲击具有明显改善作用的结论，对降低点
线啮合齿轮啮合激励具有重要作用。

欢迎来电百分百夹具机械咨询更多液压胀紧芯轴

液压胀紧芯轴——磨齿工装夹具——百分百夹具机械设备（广州）有限公司的技术团队，有多年的齿轮
行业和夹具行业的设计、制造、生产，及安装调试经验。

在众多机械产品中齿轮作为一种重要的基础零件广泛应用在各种机械传动中，因此齿轮的加工制造水平
直接影响到各种机械产品的质量与精度。摆线轮作为RV减速器中一个重要的部件决定了整个减速器的回
转精度。



而想要加工出满足精度的高质量摆线轮，液压胀紧芯轴制造厂家，摆线轮磨齿机的各轴精度要求必须满
足。在当前的生产实践中，提高机床加工精度的方法一般有两种分别是误差补偿法和误差防止法。但随
着机床精度要求的逐渐提高，东营液压胀紧芯轴，高精度机床的制造成本和制造难度也日益增长，因此
根据机床各轴特性分析其实际工作时产生误差的规律，运用科学的误差测量与建模的方法，通过软件控
制的方法给机床添加一个与实际误差大小相等方向相反的人为误差的误差补偿法在实际工作中被更多的
使用。

该方法方便可靠，不需对机床的滚珠丝杠、导轨等硬件进行更换升级就能提高摆线轮磨齿机的加工精度
具有很高的经济效益。

欢迎来电百分百夹具机械咨询更多液压胀紧芯轴

液压胀紧芯轴——磨齿工装夹具——百分百夹具机械设备（广州）有限公司的技术团队，有多年的齿轮
行业和夹具行业的设计、制造、生产，及安装调试经验。

笔者通过查阅大量相关文献，较系统地分析了点线啮合齿轮的研究现状，着重对点线啮合齿轮的几何参
数设计、强度校核、齿形优化、试验验证、工程应用等方面进行了梳理，对当前点线啮合齿轮设计体系
中存在的不足进行了深入分析，并对该型传动后续的研
究方向提出了一些建议，希望这些建议能够为完善点线啮合齿轮设计体系提供一定帮助。

点线啮合齿轮发展历史

点线啮合齿轮研究起始于 20 世纪 90 年代，首先由武汉理工大学厉海祥提出，后续经过其团队 30
余年的理论与实践研究，初步完成该型齿轮传动设计体系的搭建工作。

厉海祥团队在研究过程中，对点线啮合齿轮传动的啮合原理、几何参数设计方法、强度校核及有限元方
法、齿轮失效形式、加工制造工艺、试验验证等进行了广泛地研究，并取得了一系列的研究成果。

欢迎来电百分百夹具机械咨询更多液压胀紧芯轴

液压胀紧芯轴价格-东营液压胀紧芯轴-百分百夹具用心服务由百分百夹具机械设备（广州）有限公司提
供。百分百夹具机械设备（广州）有限公司是广东 广州 ,刀具、夹具的见证者，多年来，公司贯彻执行
科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在百分百夹具领导携全体员工热情欢迎各界人
士垂询洽谈，共创百分百夹具更加美好的未来。
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