
高压碳钢管帽生产厂家

产品名称 高压碳钢管帽生产厂家

公司名称 沧州禹拓管道装备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 河北省盐山县开发区

联系电话 13582724391 13582724391

产品详情

沧州禹拓管道装备有限公司   为每一位顾客购买的产品都是货真价实的，厂家从原材料进厂都严把质
量关.公司技术力量雄厚,生产设备,产品质量,交货期及时,公司以产品质量为依托,以合理的价格为杠杆,以
互惠互利为中心的营销理念,始终以为客户创造价值为己任,不断完善和改变自己,公司全体员工期待与您
的真诚合作。产品用途：焊接在管端或装在管端外螺纹上以盖堵管子的管件。用来封闭管路，作用与堵
头相同。管帽包括凸形管帽、锥壳、变径段、平盖及紧缩口的设计。大口径不锈钢封头组织应力的大小
与工件在马氏体相变区的冷却速度,形状，材料的化学成分等因素有关。不锈钢封头组织应力变化的终结
果是表层受拉应力,心部受压应力,恰好与热应力相反。封头主营产品：椭圆封头、蝶形封头、不锈钢封头
、冲孔封头、平封头、椭圆型封头、碟型封头、锥型封头、无直边封头、拱型封头、U型圈、膨胀节、
标准封头、平封头、球形封头、无直边封头、锥形封头、拱形封头、压力容器封头、无塔供水封头、水
处理封头、椭圆封头名称：封头、堵头、盖头、管子盖、闷头。 用途：焊接在管端或装在管端外螺纹上
以盖堵管子的管件。用来封闭管路，作用与管堵相同。盲板的形式相接近，只不过盲板是可以拆卸的封
堵，而焊接管帽则是不可以拆卸的。 封头是容器的一个部件根据几何形状的不同，可分为球形、椭圆形
、碟形、球冠形、锥壳和平盖等几种，其中球形 、椭圆形、碟形、球冠型封头又统称为凸形封头。在焊
接上分为对焊封头，承插焊封头。用于各种容器设备，如储罐、换热器、塔、反应釜、锅炉和分离设备
等。

不锈钢厚壁封头厂家 压力容器封头规格尺寸、油罐封头制造厂、定做加工、炉胆封头厂家哪里有压力容
器封头规格尺寸卖。锥形封头规格哪里压力容器封头规格尺寸比较便宜，大口径金属封头加工厂封头生
产制造厂家管线钢封头厂家压力容器封头规格尺寸、厂家标准凸形封头加工厂供应商、高压平底封头生
产厂家封头厂家，河北油罐封头，供应、蝶形封头的几何形状：规定碟形封头球面部分的半径一般不大
于筒体内径，而折边内半径r任何情况下均不得小于筒体内径的10，且应不小于3倍封头理论壁厚。称为
规范碟形封头。公司生产的封头产品主要面向石油工程、化工工程、水处理工程、造纸厂、电站、能源
、环保、医疗、食品用管等领域。不锈钢封头毛坯的加热和终压温度2、特殊钢种按工艺执行，不锈复合
钢板按复合层要求进行加3、毛坯在加热炉中摆放应加支座，多块毛坯同时加热时毛坯之间要加50~100m
m厚支垫，不得将毛坯重叠，防止过烧或烧不透。压凸的封头毛坯凹面应朝上。4、当工艺要求带热处理
验证性试板的封头，试板应与封头毛坯同时装炉，同时出炉。5、当毛坯加热到800~850℃时应按0.8min/
mm厚度进行保温，待毛坯各处温度均匀后再继续升温到加热温度，防止过热或过烧。6、不锈钢封头毛
坯出炉后，应立即吊运至胎模上，迅速找正，以封头冲压温度。7、拉伸时的速度应均匀适宜。8、热压
不锈钢封头终压温度应不低于700℃，一般不进行热处理，但如终压温度小于700℃时，进行消应力退火



处理。有特殊要求的产品按工艺执行。9、不锈钢及不锈复合钢封头在450℃~850℃范围内应快速加热（
或冷却）且终压温度不得低于850℃，否则应进行固熔处理。10、产品脱模后需冷至550℃以下，方可吊
运，以防变形。不锈钢封头使用的注意点1、测量封头的外周长。若事行筒体加工，请向生产工厂询问预
定封头外周长的尺寸；2、请将封头外周长4等分，并在筒体和封头上做好标记；公司拥有的钢管和管件
生产制造设备，产品包括：碳钢，合金钢，不锈钢等各种材质的管材、高、中、低压管件、压力容器，
电厂管道配件，电厂杂项组件，工厂化配置管件，耐磨防腐保温管道，弹簧支吊架、机械输送系统，五
金类各种小件等。公司建有装备完善的质量检测中心，可进行RT、化学分析、机械性能、光谱分析等各
种检测项目，公司检测中心获河北省计量检测体系合格证书。公司已取得质量管理体系认证证书；并连
续被评为重合同、守信用企业，省级等。多年制造经验的积累，多年技术和荣誉的积淀，确立了正航公
司在管道装备业中的重要位置。
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