
对辊破碎机皮带轮供应商

产品名称 对辊破碎机皮带轮供应商

公司名称 河南金恒环保科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 郑州市金水区文化路82号硅谷广场B座16层1612
号

联系电话 15660604567 15660604567

产品详情

破碎机配件：破碎机锤头应满足防氧化涂料的哪些要求:加热不敲。涂层中的元素不会进
入铸件表面，破碎机锤头也不会与涂层中的元素发生化学反应，性能稳定。淬火后的铸件
自动快速脱砂，不影响破碎机锤头的淬火冷却能力。对淬火冷却介质。铸件不会腐蚀。

  破碎机配件： 为了延长破碎机锤头的使用寿命，提高生产效率，根据目前锤头在
破碎机中的应用，我公司对影响锤头使用寿命的主要因素有:材料的破碎度和硬度。块越
大，对材料的韧性要求越高，而硬度越大，对锤头材料的硬度要求越高。破碎机的具体型
号应采用适当的给料方式，锤头的使用寿命可以在一定范围内延长。锤式破碎机的主要技
术参数。

双金属液液复合锤头铸造

锤式破碎机锤头液液复合铸造方式通过二次浇铸一次成型整体铸造获得锤头，在进行铸造
的时候有两台熔化炉进行工作，对两种金属材料同步进行冶炼。即锤柄使用高锰钢低合金
，锤头工作区使用高铬合金，将两者复合起来，使锤头头部具有高硬度，而锤柄部具有高
韧性，充分发挥两种材料的各自优点而克服单一材料的缺点，满足锤头使用性能要求。特
别适用于破碎高硬度物料，如石英石、玄武岩等。东辰铸造厂的主打明星产品就是双液复
合合金锤头！



锤式破碎机是使用广泛的一种破碎机，锤式破碎机适用于化工、矿山、电力、水泥等这些
地方都需要锤式破碎机设备。那么锤式破碎机锤头是直接接触物料砸击物料的，所以在这
种情况下锤式破碎机锤头容易磨损，而且导致消耗也是非常大的，那么很多人就会关心了
。

二.合理预防锤头的磨损

为了提高锤头耐磨性，在其工作面上涂焊一薄层硬质合金。

锰钢制的锤头磨损后，可用锰钢焊条堆焊的方法进行修补。中铬、高铬材质锤头不易修复
。在吹头顶部堆焊过程中，可向堆焊金属中引入成为为1.2-1.5mm不等轴颗粒状列立特加
固硬质合金，对辊破碎机皮带轮供应商，而基础合金为的高铬铸铁。添加列立特时，沿锤
头顶部填入，使锤头顶部获得较多硬质颗粒。

对破碎机转子部的端部圆盘和中间圆盘进行改进，提高锤头的利用率，相对延长锤头的使
用寿命。锤式破碎机可延续性的使用才是我们要做的重点，我们因为一个部件坏掉了就整
个机械不再使用，这样太浪费了，而且那些受伤的部分有时候经过救治还是能很好的再利
用起来的。

对辊破碎机皮带轮供应商由河南沃杰森环保设备有限公司提供。“撕碎机,制砂机,破碎机”选择河南沃杰
森环保设备有限公司，公司位于：郑州市金水区文化路82号硅谷广场B座16层1612号，多年来，沃杰森环
保坚持为客户提供好的服务，联系人：李经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。
沃杰森环保期待成为您的长期合作伙伴！
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