
防爆产品合格证：有关防爆电气设备的构造机械加工工艺性

产品名称 防爆产品合格证：有关防爆电气设备的构造机械
加工工艺性

公司名称 深圳市实测通技术服务有限公司

价格 .00/件

规格参数 测试周期:15-20天
寄样地址:深圳宝安
价格费用:电话详谈

公司地址 深圳市罗湖区翠竹街道翠宁社区太宁路145号二
单元705

联系电话 17324413130 17324413130

产品详情

防爆电气设备的构造机械加工工艺性，关键指的是在防爆电气设备安装时实际操作便捷、尽量地不会再
开展一些手工制作维修和机械加工制造就可以安装并能保障防爆电气设备符合标准设计规定的零件、部
件、构件的构造工艺性能。构造机械加工工艺能力差会给安装实际操作带来较大的不便，有时候必须手
工制作维修或机械加工制造，有时候则无法安装，提升安装時间，影响产品品质。

构造机械加工工艺性大部分是在防爆电气设计产品时得到保障的;一旦设计方案完成，构造机械加工工艺
性就明确了。在安装当场，操作员工是没办法开展实际性改动的。因而，图纸设计方案时加工工艺核查
是极为重要的。这一点，务必值得我们注意。

1.构造机械加工工艺性的设计方案、核查标准

即然构造机械加工工艺性如此关键，设计方案员工在图纸设计时、加工工艺工作人员在图纸核查时都应
当遵循下列标准：

①零件、部件和构件有利于组装和拆装。

②零件、部件和构件在安装使用时无互相干扰现象。

③尽量地减少零件、部件和构件彼此之间相互配合的机电维修量。

2.构造机械加工工艺性的方案设计

依照以上的设计方案、核查标准，设计方案工作人员应当依据防爆电气设备的复杂性选用科学合理的方
案设计。



(1)依照作用将电气设备区划为多个模块，即零件、部件和构件

一般来说，这类区划在设计产品时主要表现为图纸序号。图纸序号是依照图层等级：高层、中层和下层
的次序实现的。防爆电气设备的图纸序号大多数应用如下所示方式：

1)总程图，即总装配图(高层)

总程图图号应当表明图层层级，例如，XX01.00.00，XX02.00.00，⋯。这儿的XXOl，
XX02，⋯，表明某产品系列种类或改版设计的编号。

2)部件或构件图(中层)

一般情形下，大家从总程图(高层)分拆出部件图、构件图(中层)，例如，XX01-01.00，XXOl-02.00，⋯。
这儿的XX01一01，XX01—02，⋯，表明某产品系列组(构件)的编号。

3)零件图(底层)

大家经常从总程图(高层)、部件或构件图(中层)分拆出零件图(底层)。例如，某产品系列的部件(构件)图
上的零件图：XX01一01—01，⋯;总程图上的零件图：XX01-00一01，⋯。

在设计方案图纸中，设计方案工作人员应当应用图纸序号来表明他们之间的互相安装关联。这种模块和
构件就可以各自与此同时地开展安装，随后开展总程安装。那样就可以减少防爆电气设备总体的安装時
间。相反，还可以依照零件、部件和零部件的内在联系非常容易地将机器设备分解拆装，有利于保护和
维修。

工程项目图纸编号定编方式有许多，各有特色;仅仅这儿详细介绍的图纸序号方式
，对零件、部件、构件以及隶属，更为一目了然，经常被大家选用。

(2)尽量地防止互相干扰

零件、部件、构件在产品中互相位置要适合，空间位置很大，导致防爆正压柜设备容积扩大;空间位置过
小，各部分互相影响，无法安装。

此外，设计方案时大家还应当考虑到安裝设备的应用。例如，当使用套筒扳手在隔爆电气控制系统箱内
安裝电气设备底版时，箱体内支脚外螺纹孑L的部位应当确保套筒扳手将螺丝安裝到位。又如，当隔爆型
电气设备设定好几个电缆线引进设备时，每个电缆线引进设备之间的空间应当确保拧紧专用工具的应用
，如此等等。这种全是应当防止的互相影响情况。

(3)尽量地减少安装流程中当场机电维修劳动量

对防爆电气设备的安装，在装配当场开展机电维修不宜过多，可是并不是不可能发生的。例如，在圆桶
式隔爆构造中有时间规定过盈配合，曾当过盈量很大、安装较为艰难时就必须做好恰当的机电维修。又
如，在隔爆表面螺丝孔(不透孔)深层较浅，没法使螺丝拧入(即使可以拧入，外螺纹裕量都不符合规定)、
卡紧外盖时就必须加重螺丝孔。自然，一些情况，当选用调节安装法来取代机电维修安装法开展安装时
也很有可能得到解决。

总而言之，大家在设计方案、核查防爆电气设备的构造机械加工工艺性时应当依照以上的这些基本准则
和改进方案开展工作，以确保设备的产品品质和减少安装時间。
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