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    五金模具生产的产品质量、工艺的复杂度和生产效率对产品成本和质量具有重要影响。五金模
具是广大企业中不可或缺的工具。

    五金模具是根据所需产品的形状和尺寸制成的金属模具。五金模具主要由模具设计、制造、试
模和维修保养组成。它们通常是成对的，一个是主模，另一个是副模。在生产中，产品先加工成一定形
状后，即放置于主模内，然后再使用压力使成型材料进入副模内，在高温下硬化成为所需要的产品。

冲压模具的设计是否合理是提高冲压模具耐用度的基础，隐藏轨模具制造，所以在设计冲压模具的时候
应该对产品成型这种的不利条件采取有效措施，铰链模具订制，从而提高冲压模具的耐用度。冲压模具
在设计时应该使用细小的凸模来缩短其长度，从而增加其强度，同时还应该采用导向套的方法对细小凸
模进行保护，当然，在设计冲压模具的时候，铰链模具设计，还应该充分考虑模架的形式、凹凸模的固
定方式和导向形式、压力中心的确定、上下模板的刚性等，尤其是对于冲压模具来说哦，其间隙值不能
太小，不然会影响到冲压模具的使用时间和耐用度，所以在不影响冲压件质量的情况下，还应该适当的
放大间隙，增加冲压模具的耐用度。

五金模具的基本术语

    工序件是已经冲压但尚未完成需继续冲压的坯料或冲件。排样图在连续模中，惠州铰链模具，
描述冲件在条(带、卷)料上逐步形成的过程，终占有的位置和相邻冲件间关系的布局图。 



试模具装配完成后进行的试验性冲压，以检验模具性能和冲件质量。

�毛刺冲裁后冲件断面边缘锋利的凸起。

�回弹在弯曲成形时，冲件在外力撤除后成形部位曲率和角度发生的变化。

�起皱拉伸件凸缘产生波浪形的皱褶。

佛山群龙金属制品(图)-铰链模具设计-惠州铰链模具由佛山市群龙金属制品有限公司提供。佛山市群龙金
属制品有限公司为客户提供“金属制品,五金模具,铰链,自动化设备,冲压加工”等业务，公司拥有“群龙
”等品牌，专注于五金模具等行业。，在佛山市顺德区勒流稔海工业区永和路12号之二的名声不错。欢
迎来电垂询，联系人：唐经理。
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