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产品名称 安徽pcb电路板焊接 安徽迅驰I质量保障

公司名称 合肥迅驰电子科技有限责任公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省合肥市高新技术产业开发区合欢路16号天
怡商务中心2号创业楼二层

联系电话 13856069009 13856069009

产品详情

对电路板焊接焊接质量的检查方法：目视法目视法靠人的眼睛直接观察焊点表面的焊接情
况，pcb电路板焊接，可检查出润湿性不良、焊锡量不适宜、焊盘脱落、桥接、小锡球溅
出、焊点无光泽以及漏焊等焊接缺陷。目视法简易的工具是放大镜，一般使用带灯的5~10
倍固定式放大镜。它完全适用于密度不高的电路板焊接的检查。这种工具的缺点是检查人
员易疲劳，而较好的目视检查仪器是摄像式屏幕显示检查仪，它的放大倍数可调，多可达
80一90倍。它通过CCD把板子的焊接部位显示在屏幕上，人们可以像看电视一样观察屏幕
。较次的检查仪可在两个方向自动移动电路板焊接，也可自动定位，实现对PCBA关键部
位的检查。配上录像机，可记录检查结果。焊接电路板的注意事项：对于插件式元器件的
焊接，如电源模块相关元器件，可将器件引脚修改后再进行焊接。将元器件放置固定完毕
后，一般在背面通过烙铁将焊锡融化后由焊盘融入正面。焊锡不必放太多，但首先应使元
器件稳固。焊接电路板的注意事项：进行集成电路芯片的焊接之前需保证芯片放置方向的
正确无误。对于芯片丝印层，一般长方形焊盘表示开始的引脚。焊接时应先固定芯片一个
引脚，对元器件的位置进行微调后固定芯片对角引脚，使元器件被准确连接位置上后进行
焊接。

焊接电路板的注意事项：对于插件式元器件的焊接，如电源模块相关元器件，可将器件引
脚修改后再进行焊接。将元器件放置固定完毕后，一般在背面通过烙铁将焊锡融化后由焊
盘融入正面。焊锡不必放太多，但首先应使元器件稳固。焊接电路板的注意事项：挑选电
子元器件进行焊接时，应按照元器件由低到高、由小到大的顺序进行焊接。以免焊接好的



较大元器件给较小元器件的焊接带来不便。优先焊接集成电路芯片。电路板孔的可焊性影
响焊接质量电路板孔可焊性不好，将会产生虚焊缺陷，影响电路中元件的参数，导致多层
板元器件和 内层线导通不稳定，引起整个电路功能失效。所谓可焊性就是金属表面被
熔融焊料润湿的性质，即焊料所在金属表面形成一层相对均匀的连续的光滑的附着薄膜。

在PCBA加工厂中，电路板焊接一般包括回流焊接、波峰焊接和电烙铁焊接，回流焊接和
波峰焊接属于自动化焊接，受人为因素的影响比较小，电烙铁焊接属于手工焊接，受人为
因素影响比较大，焊接电路板的注意事项：1、选择合适的焊接温度电烙铁的焊接温度过
高或者过低，都容易造成焊接不良。2、焊接元器件遵循从小到大的原则焊接元器件要先
焊接小，再焊接大。3、注意极性反向像一些电容、电阻、二极管和三极管，是有极性方
向的，在焊接时要避免接反。焊接电路板的注意事项：电路板焊接工作完成后，应使用酒
精等清洗剂对电路板表面进行清洗，防止电路板表面附着的铁屑使电路短路，同时也可使
电路板更为清洁美观。

安徽pcb电路板焊接-安徽迅驰I质量保障(图)由合肥迅驰电子科技有限责任公司提供。合肥迅驰电子科技
有限责任公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟
认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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