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产品名称 铝合金焊接厂家 七台河铝合金焊接
德菲特智能科技公司

公司名称 德菲特智能科技(昆山)有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 昆山市周市镇杨庄村杨家桥56号

联系电话 18888185188 18888185188

产品详情

焊前准备要合理选择规范参数：（1）焊接电流较大铝合金本身的导热系数大(约为钢的4
倍)，散热快。因此，在相同焊接速度下，焊接铝合金时的热输入量要比焊接钢材时的热输入量大2～4 倍
。如果热输入量不够，容易出现熔深不足甚至未熔合的问题，特别是在焊缝起头的位置。（2）送丝速度
要适当调高送丝速度是与电流、电压等规范参数密切相关，并且相互匹配的。当焊接电流提高后，送丝
速度也应该相应地提高。

铝合金焊接8种方法与技巧：一、脉冲YA弧焊。①、钨极脉冲YA弧焊。用这种方法可明显改善小电流焊
接过程的稳定性，便于通过调节各种工艺参数来控制电弧功率和焊缝成形。焊件变形小、热影响区小，
特别适用于薄板、全位置焊接等场合以及对热敏感性强的锻铝、硬铝、超硬铝等的焊接。②、熔化极脉
冲YA弧焊。可采用的平均焊接电流小，参数调节范围大，焊件的变形及热影响区小，生产率高，抗气孔
及抗裂性好，适用于厚度在2～10㎜铝合金薄板的全位置焊接。

优点及应用范围：减少气孔的形成.提高焊缝的韧性.焊接表面美观光滑.对铜的内部结构无影响的优点。
高频感应钎焊机，七台河铝合金焊接，设备轻巧，加热速度快，铝合金焊接价格，效率较高;特别省电，
同负载用电比电子管高频机节省60%;具有过流、过压、过热等多种保护功能，操作简单，安装方便，铝
合金焊接报价，适用于各种需对金属加热的场合。主要应用领域：车刀焊接，合金锯片焊接，铝合金焊
接厂家，金刚石锯片焊接，木工锯片焊接，铜与铜焊接，不锈钢焊接，钢带退火，铝带退火，直径30毫
米以下棒料热处理。

铝合金焊接厂家-七台河铝合金焊接-德菲特智能科技公司(查看)由德菲特智能科技(昆山)有限公司提供。
德菲特智能科技(昆山)有限公司位于昆山市周市镇杨庄村杨家桥56号。在市场经济的浪潮中拼博和发展
，目前德菲特在其它中享有良好的声誉。德菲特取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到
了一个新的高度。德菲特全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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