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产品名称 广州金属制品无损检测 螺母磁粉探伤检验

公司名称 广州国检中心（运输鉴定、危险特性分类鉴定）
部门

价格 .00/件

规格参数

公司地址 广州市番禺区南村镇新基村新基大道东1号(2号
厂房)1楼自编102房（注册地址）

联系电话 13609641229 13609641229

产品详情

金属制品无损检测 螺母磁粉探伤检验

金属制品无损检测 螺母磁粉探伤机构金属制品是指金属元素或以金属元素为主构成的具有金属特性的材
料的统称。包括纯金属、合金、金属材料金属间化合物和特种金属材料等。而金属无损探伤检测包含了
许多种已可有效应用的方法，常用的 NDT 方法是：射线照相检测、超声检测、涡流检测、磁粉检测、渗
透检测、目视检测、泄漏检测、声发射检测、射线检测等。带你三分钟了解金属制品无损探伤检测由于
各种 NDT 方法，都各有其适用范围和局限性，因此新的 NDT
方法一直在不断地被开发和应用。通常，只要符合 NDT
的基本定义，任何一种物理的、化学的或其他可能的技术手段，都可能被开发成一种 NDT 方法。金属无
损探伤检测五大常规金属制品无损检测技术：射线检测、超声检测、磁粉检测、渗透检测、涡流检测。1
、射线探伤所谓射线探伤是利用某种射线来检查焊缝内部缺陷的一种方法。常用的射线有X射线和γ射
线两种。X射线和γ射线能不同程度地透过金属材料，对照相胶片产生感光作用。利用这种性能，当射
线通过被检查的焊缝时，因焊缝缺陷对射线的吸收能力不同，使射线落在胶片上的强度不一样，胶片感
光程度也不一样，这样就能准确、可靠、非破坏性地显示缺陷的形状、位置和大小。2、超声检测超声检
测是指利用超声波对金属构件内部缺陷进行检查的一种无损探伤方法。用发射探头向构件表面通过耦合
剂发射超声波，超声波在构件内部传播时遇到不同界面将有不同的反射信号（回波）。利用不同反射信
号传递到探头的时间差，可以检查到构件内部的缺陷。3、磁粉检测磁粉检测是以磁粉做显示介质对缺陷
进行观察的方法。根据磁化时施加的磁粉介质种类，检测方法分为湿法和干法；按照工件上施加磁粉的
时间，检验方法分为连续法和剩磁法。铁磁性材料工件被磁化后，由于不连续性的存在，使工件表面和
近表面的磁力线发生局部畸变 而产生漏磁场，吸附施加在工件表面的磁粉，在合适的光照下形成目视可
见的磁痕，从而显示出不连续性的位置、大小、形状和严重程度。又称磁粉检验或磁粉探伤，属于无损
检测五大常规方法之一。金属制品无损检测技术4、渗透检测渗透检测(penetrant testing,缩写符号为PT）
，又称渗透探伤，是一种以毛细作用原理为基础的检查表面开口缺陷的无损检测方法。5、涡流检测涡流
检测是指利用电磁感应原理，通过测量被检工件内感生涡流的变化来无损地评定导电材料及其工件的某
些性能，或发现缺陷的无损检测方法。在工业生产中，涡流检测是控制各种金属材料及少数石墨、碳纤
维复合材料等非金属导电材料及其产品品质的主要手段之一，在无损检测技术领域占有重要的地位。
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