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本发明主要解决的技术问题是提供一种缝纫机零件组装机产线升级

本发明主要解决的技术问题是提供一种缝纫机零件组装机产线升级，自动化产线升级怎么做，能够替代
工人对缝纫机零件进行组装，大大提高生产效率，降低生产成本。

[0004]为解决上述技术问题，本发明采用的一个技术方案是:提供一种缝纫机零件组装机，该缝纫机零件
组装机包括铝合金机架、工作平台、主电控柜、人机控制器、凸轮轴上料机构、凸轮轴螺丝拧入机构、
凸轮轴换位机械手、衬套上料机构、衬套拧入换位机构、驱动套上料机构、驱动套螺丝拧入机构和成品
卸料机构，所述衬套上料机构和凸轮轴上料机构沿横轴线从左到右依次安装于工作平台，工作平台上平
面安装有两个人机控制器，工作平台下平面固定于铝合金机架，代工产线升级可行性，铝合金机架内设
有主电控柜，凸轮轴上料机构前侧设有凸轮轴螺丝拧入机构，凸轮轴螺丝拧入机构左侧设有凸轮轴换位
机械手

发动机是汽车的心脏产线升级

1、了解产品特性（包括外观、尺寸、公差、结构、工艺、编程等）。产线升级

2、将零件（包含标准件和非标加工件）清理干净，将部分的零件挑选出来，做到从的零部件开始组装调
试。组装过程中应该检查测量所装部件的精度，确保横平、竖直、同心度、契合度等问题。

3、对于单气缸推拉或升降部分，应保证拉要到位，推也要到位，并且不能有异常阻力。

4、旋转部分 应确保旋转部分的平衡度、垂直度、同心度。以达到摆臂，分度的精度。

5、销钉、卡槽。有销钉孔和卡槽的地方应清理干净，选择合适的销钉（销钉材质硬度在 58
度以上），进行定位，销钉以单边紧配为，方便拆卸和装配；卡槽精度应控制在 0.02



以内，以确保在二次装配时的精度，不得过大，过紧。若过大则无精度，过紧则无法装配。

(一) 仪器的开箱、入箱及安置产线升级

1、 仪器开箱前，应将仪器箱平放在地上，严禁手提或怀抱着仪器开箱，以免仪器在开箱时仪器落地损
坏。开箱后应注意看清楚仪器在箱中安放的状态，以免在用完后按原样入箱。

2、 仪器在箱中取出前，应松开各制动螺旋，提取仪器时，要用手托住仪器的基座，另一手握持支架，
将仪器轻轻取出，严禁用手提望远镜和横轴。仪器及所用部件取出后，应及时合上箱盖，以免灰尘进入
箱内。仪器箱放在测站附近，箱上不许坐人。

3、 安置仪器时根据控制点所在位置，尽量选择地势平坦，施工干扰小的位置，安置仪器时一定要注意
仪器，检查仪器脚架是否可靠，确认连接螺旋连接牢固后，方可松手。但应注意连接螺旋的松紧应适度
，不可过松或过紧。

4、 观测结束后应将脚螺旋和制动、微动各螺旋退回到正常位置，并用擦镜纸或软毛刷除去仪器上表面
的灰尘。然后卸下仪器双手托持，按出箱时的位置放入原箱。盖箱前应将各制动螺旋轻轻旋紧，检查附
件齐全后可轻合箱盖，箱盖吻合方可上盖，不可强力施压以免损坏仪器。

(二)仪器的使用与管理产线升级

1、各种测量仪器应符合公司关于计量器具管理规定。施工仪表、工器具的定期校准和维护 施工仪表、
工器具必须具备合格证和有资质的部门出具的在有效期内的检验证书，责任人员应进行核查和确认后方
可使用;

2、新购仪器、工具，在使用前应到国家法定计量技术检定机构检定。新购置的仪器、转拨给其他项目的
仪器，应结合仪器认真阅读说明书，从初级到，先基本操作后操作，反复学习、力求做到“得心应手”
地发挥仪器的作用，产线升级优化，不熟悉仪器操作的人员不得盲目用机。产线升级

3、 各种测量仪器使用前后必须进行常规检验校正，扬州产线升级，使用过程做好维护，使用后及时进
行养护。

4、 各种光电类、激光类仪器必须定期送到具有资质的部门进行鉴定。鉴定时间不宜超过规定时间，以
确保测量的准确和精度。 

自动化产线升级怎么做-奇点科技(在线咨询)-扬州产线升级由苏州奇点自动化科技有限公司提供。苏州奇
点自动化科技有限公司在电子、电工项目合作这一领域倾注了诸多的热忱和热情，奇点科技一直以客户
为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，
共创**。相关业务欢迎垂询，联系人：陈经理。
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