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产品详情

伴随着工控自动化的进程迅速发展，越来越多机械自动化设备、电气设备仪器仪表获得广泛运用。但是
电气线路、电源开关、交流接触器、电动机等电气设备都会因设备缺陷、组装不合理及使用过程中遇到
短路故障、负载、接触不良现象、芯片发烫等因素造成火花、电孤及很高发热量，都将成为爆炸性气体
环境引起火灾和爆炸事件的根本原因。因此防爆电气设备的防爆要求越来越受公司的高度关注。

正压型防爆控制柜原理

正压型防爆控制柜是让正压力机壳内部结构保护气体(清洁阻燃性气体，一般为空气或稀有气体)压力超
过其外界大气压强，阻拦外界爆炸性气体进到机壳内或是稀释机壳内部结构释放出来的爆炸性气体浓度
值降到爆炸下限之下的基本原理来实现防爆型的需求，一般分为正压通风型和正压力补偿型。

正压通风型是通过保护气体持续的穿过正压力机壳，并保持一定的流动速度,使正压力机壳压力维持在压
力范围之内。正压力补偿型不用持续通风，由自动控制系统实时监测正压力机壳压力，根据阀门控制保
护气体的注入与排出。当正压力机壳压力太低时,开启进气电磁阀补气，使压力上升到了工作压力范围之
内;当正压力机壳压力过大时,开启排气电磁阀排气,使压力下降至工作压力范围之内。

正压型防爆控制柜结构类型

正压型防爆控制柜关键构造分成供气和电气控制两大类。如今主要是以正压通风型控制柜的构造来给大
家做一个简单介绍一下，正压力补偿型控制柜构较为简单，安全防范措施规定基本一致。

供气部分



通常是确保迅速通气又要确保正常运转时保持在合理的正压力值。迅速通气环节能确保*低通气和流量合
理的通气时长，正常运转时,确保有一个比较小的总流量才能维持正压力，当机壳内压强因机械故障忽然
大幅度上升时应快速排气，维持机壳内压力在安全值。

电气控制部分

(1)延迟系统：通气自动控制系统作用是可以有效的确保正压力控制防爆柜使用时进行通气，在通气进行
后才能进行下一步实际操作，这一过程被称作延迟系统，与此同时这也是确保防爆性能强制流程。

(2)压力监控系统：对正压力机壳压力必须做到实时检测，运用液位传感器对工作压力信息进行剖析解决
，更能体现压力值并把它传送至DCS集散控制系统的分控中心。

(3)报警设备：运用自动持续追踪监控系统及压力监控系统对输出后控制信号展开分析解决，从而形成执
行系统，主要包括正压力机壳里的正压力值小于50Pa或是超机壳髙压强制自动断电或警报及展示作用等
。

(4)自动持续追踪监控系统：运用DCS集散控制系统将压力捡取、监管、通气、警报、监管及压力出现异
常等状况进行监管、动作、监控及分散中控核心。

正压型防爆控制柜安全防范措施相关要求

对于以上防爆控制柜工作原理和结构特征，正压型防爆控制柜的安全防范措施必须符合如下所示这几个
方面：

(1)选用互锁便于使门和盖打开后，防爆型式的保护电气设备供电系统的开关电源可自动断开，并且在门
和盖合闭之前不可以再次通电，或是门和盖可以用专用工具或锁匙打开并具有警示标志“通电时无法打
开”。

(2)对显示屏和压力传感器进行检验，关键方式就是警报或是自动断电，可以有效的确保正压力机壳内*
低、较大工作压力不得超过标准值。

(3)确保通气时长可以达到生产厂所规定时间设备及*低通气总流量。在其中保险装置包含定时器、压力
、空气流量计等。

(4)将阻火阀、火花及颗粒物隔板安装在正压力机壳出气口，规避炙热颗粒物吹进风险公共场合。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

