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木工加工中心有下列特点：

    冷却条件易建立，冷却液能直接到达刀具和加工表面;

    坐标系即X、Y、Z三个坐标轴与笛卡儿坐标系吻合，感觉直观与图纸视角一致;

    切屑易排除和掉落，避免切屑划伤加工过的表面;

    立式木工加工中心适于加工Z轴方向尺寸相对较小的工件，一般的情况下除底面不能加工外，
其余五个面都可用不同的刀具进行轮廓和表面加工。板式家具制造设备

    现在木工六面钻的硬件以及软件技术已经非常成熟，现在的板式家具设备厂家已经开发出全自
动板式家具生产线，其中打孔开槽设备即配套的多套数控六面钻。配套之后，板件的条码扫描以及板件
的上料、定位、加工完成后板件的下料及分拣等全部自动化。    

    六面钻配套前端的下料设备，均通过数控程序来执行板件的加工;前端家具设计软件进行家具作
图设计之后，软件会自动拆分订单并且自动优化排版、并生成下料与打孔开槽的数控程序;对于每张板均



有前端的下料程序及后端六面钻的打孔开槽程序;在执行打孔开槽加工时，板式家具制造设备厂，通过扫
描板件条形码自动识别板件所有信息，放置板件进行定位之后，双夹钳高速送板加工，板式家具制造设
备报价，一次定位即可加工板件正反面打孔开槽以及四个侧面的打孔作业。

    CNC木工加工中心伺服系统故障形式：

    电压过低导致机床报警，家具加工设备订做，CNC加工中心发生这样的几率是少之又少了，发
生这种情况可能是输入的电压低于额定值的百分之八十五，或是电源连接不良引起。

    检测速度的反馈路线断导致报警，发生这种情况是错误报警，东莞板式家具制造设备，因为机
场本事是没有问题的，而且检测反馈系统出现了问题，发生这种报警大多是CNC加工中心数控伺服电机
的速度反馈线断或是其检测反馈线路接触不良引起的。

板式家具制造设备厂-东莞板式家具制造设备-
中工机械由东莞市中工机械有限公司提供。东莞市中工机械有限公司是广东 东莞 ,木工机床的见证者，
多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在中工机械领导携全体
员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创中工机械更加美好的未来。
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