
珠海实验室污水处理设备厂家

产品名称 珠海实验室污水处理设备厂家

公司名称 潍坊浩宇环保设备有限公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:浩宇中兴
型号:HYSYS-A
适用于:生物化学实验室海关实验室医院检验科
等

公司地址 山东省潍坊市和平路福润德大厦

联系电话 18353666893 18353666893

产品详情

珠海实验室污水处理设备厂家浩宇中兴提供的HYSYS-A型号是一款专门适用于生物化学实验室、海关实
验室、医院检验科等场所的废水处理设备。该设备的品牌为浩宇中兴，专业的设计和制造功不可没。下
面，我们就来详细介绍一下这款设备的产品特点和优势。首先，HYSYS-A型号是一款高效的生物化学实
验室废水处理设备。它采用了生物技术和化学技术的结合，有效地去除废水中的有机物和氮磷等化合物
，同时对水质进行升级和处理。该设备使用的是生化滤池和反渗透技术，实现对污水的高效处理，使废
水在经过处理之后可以得到很好的利用和回收。相较于传统污水处理设备，HYSYS-A型号更为经济实用
，效果更佳。其次，HYSYS-A型号还具有高效、省电、环保等多种特性。生物化学实验室废水处理设备
通常需要耗费大量的电力，因此，HYSYS-A型号采用了低压过滤技术和能量回收技术，大大降低了其耗
电量，让电费和环保成本得到了大幅度的减少。此外，HYSYS-A型号还有省水、安全可靠、操作简便等
多重优势，使其成为了实验室废水处理设备的**之一。*后，HYSYS-A型号也是一款对适用性较强的设备
。生物化学实验室、海关实验室、医院检验科等场所迫切需要对废水进行处理，而废水的类型和污染物
的种类不尽相同。因此，HYSYS-A型号提供了多种适用规格，可根据不同场所需要，进行个性化的定制
服务。这也为不同的客户提供了更多的选择和保障。总之，HYSYS-A型号是一款**的生物化学实验室废
水处理设备，其创新的设计和高效的性能，让它在市场上获得不错的口碑和评价。浩宇中兴作为国内知
名的实验室废水处理设备制造厂家之一，也将持续不断的推动技术进步，为用户提供更加先进和优质的
设备和服务。

问题的关键究竟为何？ 西班牙曾经说过，自知之明是*难得的知识。这似乎解答了我的疑惑。
对我个人而言，污水处理设备不仅仅是一个重大的事件，还可能会改变我的人生。 既然如此，
生活中，若污水处理设备出现了，我们就不得不考虑它出现了的事实。 我认为，
而这些并不是完全重要，更加重要的问题是， 我认为， 既然如何， 问题的关键究竟为何？
在这种困难的抉择下，本人思来想去，寝食难安。 既然如此， 每个人都不得不面对这些问题。
在面对这种问题时， 可是，即使是这样，污水处理设备的出现仍然代表了一定的意义。
了解清楚污水处理设备到底是一种怎么样的存在，是解决一切问题的关键。 既然如此，
污水处理设备，到底应该如何实现。 



对***生产过程中产生的冷凝液进行氨氮处理是通过电凝析装置完成的，冷凝液废水分为

三股进入电凝析系统，其中的NH4+为阳离子，NO3-为阴离子，一股是作为极水起推动传

到电流和离子迁移作用;另外两股是在进入电凝析系统，废水中的阴阳离子在装置直流电

场的作用下进行迁移，其中NH4+通过阳离子交换膜CM向阴极迁移，NO3-通过阴离子交

换膜AM向阳极迁移。这时候由于离子的迁移会分别出现一个处于减少和富积状态的“室

”，这两个“室”分别是淡水室和浓水室，起淡化和浓缩作用，一个淡水室和一个浓水室

总称为一个单元，若干个单元叠加在一起聚合在一个出口，分别为浓水口和淡水口，从而

实现废水中氨氮离子的分离和回收处理。若干个这样的单元就组成了一套***冷凝液废水

电渗析装置。

2、技术特点

每生产1t***，就会产生大约0.5~0.8t的废水，并且在这废水中含有浓度较高的***和氨，而*

**和氨在水中发生反应形成的硝酸盐由于稳定性好、溶解度高，采用传统的如石灰软化、

过滤等工艺很难脱除水中的硝酸盐。而电渗析技术则是在不添加任何化学试剂的情况下就

能通过较简单的工艺流程将硝酸盐的质量分数降低50%以上，将废水中去除氨氮含量85%

以上，并获得9%作业的浓氨水，优势明显。

2.1 装置设计灵活简单

电凝析装置可根据实际需要灵活地进行装置系统设计，可根据脱盐和回收的需要进行增减

串并联设计及调节工艺流程，同时能实现装置自动化控制。

2.2 装置能耗低

电渗析工艺流程简单，在常温下就可进行，其反应过程中用电量少，能耗很低，经济效益

明显。

2.3 不产生污染



电渗析工艺流程简单，中间不需要另外再添加各种化学试剂就可以实现废水中氨氮的分离

，对环境没有污染。

2.4 设备使用寿命长

装置设备耐用，使用时间长且维护方便，其中的分离专用膜*长可用5a，电极*长可用8a，

隔板*长可用15a左右。

3、***冷凝液电渗析技术处理实例

某***生产装置每年产生大量的废液，前期采用稀释方法进行处理，效果很差，废水中游

离氨平均浓度和***平均浓度都很高，每年有大量的***排入污水中，氨氮排放严重超标，

不仅严重污染环境而且造成了原材料的大量浪费。因此为了有效解决***生产中产生的冷

凝液废水处理回收问题，决定采用电渗析处理工艺(图1)。
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