
三亚市CP型橡胶止水带介绍

产品名称 三亚市CP型橡胶止水带介绍

公司名称 衡水大鹏橡塑制品有限公司

价格 38.00/米

规格参数 硬度:60绍尔
扯断强度:10MPa
扯断伸长率:380%

公司地址 衡水市桃城区河沿镇种家庄村

联系电话 0318-8078809 18631841680

产品详情

       中埋式橡胶止水带主要有两种型号，一种是cb型中埋式橡胶止水带，这种型号止水带主要用于
混凝土构筑物的伸缩缝、沉降缝及防震缝密封防水工程中；另一种是cp型中埋式橡胶止水带，而这种止
水带型号主要用于变形量不大的混凝土构筑物的施工缝、完全收缩缝、不完全收缩缝、伸缩缝防水施工
。下面我们分析一下中埋式橡胶止水带的选用应许考虑注意的事项：

首先我们在选择橡胶止水带时应该考虑止水带的使用环境，那么我们就得考虑止水带用什么样的材质。
通常情况下就是选用天然橡胶材质的止水带，若施工环境具有弱酸、碱类腐蚀介质时，我们就选氯丁橡
胶材质的止水带；有油类介质施工环境时宜选用丁腈橡胶材质的止水带。第二就是中埋式橡胶止水带的
防霉性也是我们应该考虑的，止水带施工环境有霉菌侵蚀的可能时，橡胶止水带防霉等级应达到2级及2
级以上。当中埋式橡胶止水带使用环境温度在-25℃~60℃时应选用氯丁橡胶止水带； 施工环境温度在-35
℃~60℃时选用天然橡胶止水带；三元乙丙橡胶止水带适合-40℃~60℃的使用环境；当遇有应与防水板等
材料焊接时，宜选用与其同分子的合成树脂型止水带（eva、pe、ecb、hdpe、pvc）。

橡胶止水带施工缝用止水带执行国家标准。并参照《中国工程建设标准化协会》关于变形缝设计规格的
标准生产的四大类型即CB型、CP型、EB型、EP型伸缩缝橡胶止水带，程度上满足不同客户的需求。橡
胶止水带是在浇筑混凝土时被预埋在变形缝内与混凝土连成一体，可有效地防止构筑物变形缝处的渗水
、漏水，并起到减震缓冲等作用，从而确保工程构筑物中的防水要求。

变形缝与施工缝的防水使用止水带防水，止水带材料有塑料、橡胶与金属板，可按照水压高低、水质有
没有腐蚀性和工作温度条件选用。止水带有顺应沉降和缩短变形的特性。

塑料和橡胶止水带有良好的弹性、耐老化性，能适应机关的伸缩与沉降变形；构造简单，抗渗性好，施
工利便，经久耐用，已在工程上宽泛使用。施工时，应把稳埋设身分准确，提防止水带被钢丝等杂物扎
坏。



在建筑工程中，伸缩缝止水是一个非常重要且容易被忽视的问题。根据材料的选择，止水带按材料可分
为金属、橡胶、塑料、密封胶、复合止水材料等。其中，橡胶止水带因其耐寒、耐老化、抗拉伸、抗压
、耐酸碱等性

能，在工程防水及渗漏、减震缓冲、紧固密封等方面得到了广泛的应用。本文结合橡胶止水带的施工实
例及图片，探讨了伸缩缝止水带断裂的原因及预防措施

桥梁充气芯膜，又叫混凝土预制空心板橡胶充气芯模，充气橡胶芯模，充气芯模，气囊内模，橡胶气囊
。主要用于公路桥梁混凝土前张法后张法梁的浇筑成型工程。也被涵洞排污工程所采用。桥梁充气芯模
经过众多工程施工实践证明，桥梁充气芯模抽孔工艺设备简单，不仅节约材料，并且桥梁充气芯模有形
状多变等特点。

桥梁充气芯模分类

可成圆形，椭圆形，矩形，拱形，八边形，倒梯形等孔径；也可以成直孔、变截面孔（正变和斜变）等
，可使建筑结构变轻型、薄壁的空心梁板。

桥梁充气芯模的使用方法：

1. 桥梁充气芯模为充气产品，使用方便，使用后方便拆除，节省劳动时间和劳动成本，降低工作强度。

2.我厂生产的桥梁充气芯模投资回报率高，每条芯模可以反复使用更低达到（圆形橡胶充气芯膜85次）
，（椭圆形桥梁充气芯模75次），（八边形桥梁充气芯模70次）节省成本投入。我厂有多年生产经验， 
所提供桥梁充气芯模产品全部经过48小时测压侧漏实验.保证产品品质，注重公司以及桥梁充气芯模的品
牌形象。

3. 桥梁充气芯模全部采用天然橡胶和合成橡胶搭配使用之工艺，保证桥梁充气芯模的使用稳定。为此，
我公司提供优质的售后服务，客户回访，客户技术难题解答，乃至派技术人员到客户施工地现场指导。
我公司生产的桥梁充气芯模让购买者无后顾之忧。

橡胶止水带热熔焊接机是由模具和控制箱两部分组成，模具内设有与控制箱相连接的电热元件，模具的
界面形状与被加热元件相适应，模具的中间部位设有测温设施，混炼胶片里的硫化剂扩散至接头界面，
与硫化胶剩余的双键发生交联反应，形成共硫化体系，使接头处连为一体，加压硫化过程中需严格控制
硫化温度和硫化时间。分析橡胶止水带热熔焊接机的结构原理。

橡胶止水带热熔焊接机操作方便，温度自动控制，焊接接头平顺、牢固，防水性能好。止水带调直夹具
具有加工简单、操作方便的特点，止水带重量轻，便于安装，调直效果好。

止水带安装人员在仰拱混凝土施工前，要对止水带的长度进行检查。止水带的长度要大于该段仰拱1.5m
以上。如果长度不足，将止水带接长，以便下次止水带施作方便连接。

将两个止水带接头切齐对正。预留3-5mm接缝，将热混炼胶片填补在预留接缝处。用8cm宽、65cm长、2
mm厚的生胶带包裹止水带接缝一周，并用手压实密贴。

将连接接头位置置于热熔焊接主机上。在温控仪上调试好需要加热的温度，195℃±10℃。

在加热过程中不断调整千斤顶，使两块模具缝隙刚好达到止水带厚度为止。橡胶止水带热熔焊接机加热
时间10min±5min。待冷却到室温即可。
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