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系船柱

应先支设固定支架在固定支架立桩上投上相对标高点，底部应焊接可靠，与模板固定架，钢筋固定架等
完全分开，并且保证固定架应有足够的刚度和稳定性。

安放螺栓及临时固定固定架支设好后，螺栓安装时应先根据定位线固定好中心，然后调整标高，并按方
案要求进行临时加固。复测及后固定螺栓及预埋件安放后由测量工再次对螺栓及预埋件进行调整、校核
，经检查达到规范要求后，再把螺栓下部与固定架焊牢固定。同时对螺栓固定架纵横两个方向加焊剪刀
撑予以加强。

                                  

系船柱

2.码头系船柱铸件孔缺陷：分散性与缩孔和缩松合并而成的孔洞类铸造缺陷，一般为针头大小分布在码
头系船柱铸件截面上析出性气孔，系船柱，铝合金码头系船柱铸件常出现这类气孔，圆底座系船柱，对
码头系船柱铸件危害很大。成群分布在码头系船柱铸件表层的分散性气孔，其特征和形成原因与皮下气
孔相同，通常暴露在码头系船柱铸件表面，双底座系船柱，机械加工1-2mm后即可取出。

3.码头系船柱铸件的皮下气孔缺陷：位于码头系船柱铸件表层的分散性气孔，为金属液与砂型之间发生
化学反应产生的反应性气孔，形状有针状、蝌蚪状、球状。



4.码头系船柱铸件的呛火缺陷：浇注过程中产生的大量气体不能顺利排出，在金属液内发生沸腾，导致
在码头系船柱铸件内产生大量气孔，球铁系船柱，甚至出现码头系船柱铸件不完整的缺陷。

提出分别增加一组防卡导轮和防卡连杆装置的方法，可有效防止浮筒运行"卡死"。本研究对该装
置在实际工程中的运用打下坚实基础，并可为类似工程设计提供参考。

对油轮的系靠泊相关尺度进行了研究划分；建立了基于概率统计原理的“上覆盖率”和“下覆盖率”计
算法；根据Q88租船数据库中的实船数据进行统计分析，确定了大型油码头设计船型与系靠泊相关的代
表尺度。对于大型油码头的设计、试验和安全评价工作或许有所裨益。

双底座系船柱-系船柱-青岛辰华机械(查看)由青岛辰华机械设备有限公司提供。“系船柱,拖缆槽,护轮坎,
香炉,”选择青岛辰华机械设备有限公司，公司位于：青岛市李沧区湘潭路55号，多年来，青岛辰华机械
坚持为客户提供好的服务，联系人：袁喜传。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。青
岛辰华机械期待成为您的长期合作伙伴！
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