
南京联朋机电 钣金机械设计 六合钣金机械

产品名称 南京联朋机电 钣金机械设计 六合钣金机械

公司名称 南京联朋机电设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 南京市江宁区谷里产业园区聚缘路3号

联系电话 15051873093 15051873093

产品详情

钣金加工是钣金技术职员需要把握的枢纽技术，也是钣金制品成形的重要工序。钣金加工是包括传统的
切割下料、冲裁加工、弯压成形等方法及工艺参数，又包括各种冷冲压模具结构及工艺参数、各种设备
工作原理及操纵方法，还包括新冲压技术及新工艺。零件金属板材加工就叫钣金加工。金属板材加工就
叫钣金加工。具体譬如利用板材制作烟囱、铁桶、油箱油壶、通风管道、弯头大小头、天圆地方、漏斗
形等，主要工序有剪切、折弯扣边、弯曲成型、焊接、铆接等，需要一定几何知识。

工艺设计:在满足产品的功能、外观等要求下，钣金的设计应当保证冲压工序简单、冲压模具制作容易、
钣金冲压质量高、尺寸稳定等。详细的钣金设计指南可参考机械工业出版社出版的《零件结构设计工艺
性》和《面向制造和装配的产品设计指南》。

过程:图纸到手后，根据展开图及批量的不同选择不同落料方式，其中有激光，数控冲床，剪板，模具等
方式，然后根据图纸做出相应的展开。数控冲床受刀具方面的影响，六合钣金机械，对于一些异形工件
和不规则孔的加工，在边缘会出现较大的毛刺，钣金机械厂家，要进行后期去毛刺的处理，同时对工件
的精度有一定的影响；激光加工无刀具限制，断面平整，适合异形工件的加工，钣金机械设计，但对于
小工件加工耗时较长。在数控和激光旁放置工作台，利于板料放置在机器上进行加工，减少抬板的工作
量。

37.植入焊接:指用植入焊qiang将植入焊接螺钉牢固地焊接在工件上的过程。

38.焊接抛光:主要是指用磨床、锉刀等工具将工件的焊疤磨平、整平的工艺过程。

39.预处理:是指在涂装或喷粉前，用电解液对工件进行脱脂除锈，并对工件表面进行涂装和清洗的工艺过
程。

40.刮削:是指用原子灰弥补工件表面缺陷，如焊接间隙或凹坑的工艺过程。



41.刮擦抛光:主要是指用平面磨床或砂布对刮擦后的工件表面进行抛光的过程。

南京联朋机电(图)-钣金机械设计-六合钣金机械由南京联朋机电设备有限公司提供。南京联朋机电设备有
限公司是从事“机电产品的设计,生产,销售,安装及技术咨询服务”的企业，公司秉承“诚信经营，用心
服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：戎坚磊。
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