
漯河FANUC发那科主轴驱动器维修

产品名称 漯河FANUC发那科主轴驱动器维修

公司名称 河南远晟电气设备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 郑州市金水区宏明路聚福园10号楼

联系电话 18437828521 15037813007

产品详情

FANUC发那科主轴驱动器维修W应有几十欧的阻值，反向应该无穷大。反之将红表笔接到“－”重复上

述过程，应得到同样结果。这样经过测量在判断变频器的整流部分与逆变部分完好时，上电测量其直流

输出端看是否有大约530V高压，注意有时万用表显示几十伏大家以为整流电路工作了，其实它并没工作

，它正常工作会输出530V左右的高压，几十伏的电压是变频器内部感应出来的。若没530V左右高压这时

往往是电源版有问题。有的变频器就是由于电源版的一小贴片电阻被烧毁，导致电源板不工作，以致使

变频器无显示无输出，风扇不转，指示灯不亮。这样就可以初步判断出变频器是哪部分出现了故障，然

后拆机维修时就可以重点测试怀疑故障部分。变频调速器是把工频电源（50Hz或60Hz）变换成各种频率

的交流电源。2，将变频器前门打开，后门拆开，仔细检查交，直流母排有无变形，腐蚀，氧化，母排连

接处螺丝有无松脱，各安装固定点处坚固螺丝有无松脱，固定用绝缘片或绝缘柱有无老化开裂或变形，

如有应及时更换，重新紧固，对已发生变形的母排须校正后重新安装。



应在检查定向控制电路的设置调整、检查定向板、主轴控制印刷电路板调整的同时，还应检查位置检测

器(编码器)的输出波形是否正常来判断编码器的好坏(应注意在设备正常时测录编码器的正常输出波形，

以便故障时查对)。4．坐标轴进给时振动应检查电机线圈、机械进给丝杠同电机的连接、伺服系统、脉

冲编码器、联轴节、测速机。OC1加速时过电流电动机过电流,输出电路相间或对地短路,变频器输出电流

瞬时值大于过电流检出值时,过电流保护功能动作。OU1加速时过电压由于电动机再生电流增加，使主电

路直流电压达到过电压检出值时，保护动作。但是，变频器输入侧错误地输入过高的电压时，保护不动

作。LU欠电压电源电压降低，OH2外部报警当控制电路端子连接制动单元制动电阻、外部热继电器等外

部设备的常闭接点时。

为确保安全，用手摸时应用手背去碰触电动机外壳，轴承周围部分，若发现温度异常，其原因可能有以

下几种。1.通风不良。如风扇脱落，通风道堵塞等。2.过载。致使电流过大而使定子绕组过热。3.定子绕

组匝间短路或三相电流不平衡。4.频繁启动或制动。5.若轴承周围温度过高，则可能是轴承损坏或缺油所

致。以上内容由固安鸿海科技编辑发布，如有任何电机维修方面的问题可与我们联系。

FANUC发那科主轴驱动器维修由于其经济性能好,生产效益高,在生产上处于越来越重要的地位。但是由

于数控机床的先进性和故障的不稳定性,大部分故障都是以综合故障形式出现,所以数控机床的维修难度较

大,并且数控机床维修工作的不规范,使得数控维修工作处于一种混乱状态,为了提高数控机床的利用，结

合数控机床的维修原理,本文浅谈一下对于数控机床的维修的一般方法。当数控机床出现故障时，首先要



搞清楚故障现象，怎样发生及发生的过程。如果故障可以再现，应该观察故障发生的过程，只有了解到

第一手情况，才有利于故障的排除。同时观察是否有机械性的损伤;以及有无烧灼痕迹，电阻及导线是否

已经变色;运转和密封部位有无异常情况，诸如飞溅物、脱落物、溢出物，油、烟、火星等;断路器、继电

器是否跳闸。4，运行时“过电压”保护，变频器停止输出检测办法和判断：检查电网电压是否过高，或

者是电机负载惯性太大并且加减速时间太短导致的制动问题，请参考第8条。5，运行时“过电流”保护

，变频器停止输出检测办法和判断：电机堵转或负载过大。可以检查负载情况或适当调整变频器参数。

如无法奏效则说明逆变器部分出现老化或损坏。
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