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产品名称 大同剪板加工 鑫聚发板材加工 中厚板剪板加工

公司名称 太原鑫聚发机电设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山西省奇天瑞钢材市场北区17号货位

联系电话 18734551069 18734551069

产品详情

本公司主营：山西钢材焊接加工，太原钢板激光切割加工，山西中厚板切割加工，剪板加工，太原数控
切割加工，山西钢板剪板加工，太原钢材折弯加工，山西钢板冲孔加工，太原钢材切割加工，山西钢板
卷圆加工，太原钢材切割下料加工，剪板加工 

今天小编来给大家介绍一下关于剪板加工的相关知识： 

焊接过程中需要注意的事情： 

1、不注意焊接速度与焊接电流，焊条直径协调使用 

焊接速度对焊接质量和焊接生产效率有重大影响，选用时配合焊接电流、焊缝位置（打底焊，填充焊，
盖面焊）、焊缝的厚薄、坡口尺寸选取适当的焊接速度，在保证熔透，气体、焊渣易排出，不烧穿，成
形良好的前提下选用较大的焊接速度，以提高生产率效率。 

2、焊接施工不注意选择电压 

一般针对不同情况应该分别选择相应长弧或短弧能得到较好的焊接质量和工作效率。例如打底焊接时为
了能得到较好的熔深应该采用短弧操作，填充焊或盖面焊接时为了得到较高的效率和熔宽可以适当加大
电弧电压。 

3、焊接不注意控制焊接变形 

采用合理的焊接顺序并选用合适的焊接规范和操作方法，还要采用反变形和刚性固定措施。 

想要了解更多剪板加工相关资讯，欢迎大家给小编来电或者留言！ 
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影响切割质量的因素如下：

（1）切割气体选择 对于火焰切割机来说，切割燃气的选用对于切割质量来说也有着很大的影响作用。
目前可供选择的燃气有、、丙烷以及MPS等。不同的燃气燃烧特性不一样，故针对的切割场景也不一样
，适当选择燃气，对于充分发挥气割的优势，实现益、低成本切割，具有一定意义。

（2）氧气浓度、速度、割嘴高度选择 除选择合适的燃气外，切割氧气压力、切割速度、割嘴高度的设
定也是影响火焰切割质量的重要因素。经研究表明，氧气压力相同的情况下，随着氧气浓度的提高，切
割时间缩短，同时氧气需求量降低；切割速度的选择也尤为重要，若速度过高，产量虽然高，但容易发
生质量缺陷，易“
熄火”、切口粗糙，切割机速度过慢、产量低，产生氧化渣粘附，切口表面不齐等问题。

（3）利用“留割”工艺减少零件热变形
在零件内轮廓切割过程中，会存在内轮廓至外轮廓间的实际尺寸与理论尺寸不相符的问题。

（4）利用圆弧引入减少内圆孔起割过烧 传统引入方式采用直线起割的方式切入零件轮廓，沿轮廓直边
引入，再沿直边引出，这对于引入引出段为直线的轮廓来说，不会影响零件起割处切割质量。但在内圆
孔的切割过程中，采用传统引入方式因在引入轮廓时直接切入没有平滑过渡，故经常会出现轮廓过烧情
况，影响切割质量。

本期内容就跟大家分享到这里了，想了解更多关于剪板加工的精彩资讯请继续关注我们吧！
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中厚板切割的操作工艺

 1、在进行自动切割时，吊中厚板至气割平台上，应调整中厚板单边两端头与导轨的距离差在5mm范围
内。在进行半自动切割时，应将导轨放在被切割中厚板的平面上，然后将切割机轻放在导轨上。使有割
炬的一侧面向操纵者，根据中厚板的厚度选用割嘴，调整切割直度和切割速度。

 2、根据自动切割及半自动切割方式的不同，开平板剪板加工，调整各把割的距离，中厚板剪板加工，



确定后拖量，并考虑割缝补偿；在切割过程中，割倾角的大小和方向主要以中厚板厚度而定。

 3、在进行厚板气割时，割嘴与工件表面保持垂直，待整个断面割穿后移动割嘴，转入正常气割，气割
将要到达终点时应略放慢速度，使切口下部完全割断。

 4、气割前去除钢材表面的污垢，油脂，并在下面留出一定的空间，以利于熔渣的吹出。气割时，割炬
的移动应保持匀速，割件表面距离焰心以2—5mm为宜，距离太近会使切口边沿熔化，太远热量不足，易
使切割中断。

 5、在进行厚板切割时，预热火焰要大，气割气流长度超出工件厚度的1/3。割嘴与工件表面约成10°
—20°倾角，使零件边缘均匀受热。

如果您有钢材加工方面的需要，欢迎致电联系我们！

大同剪板加工-鑫聚发板材加工-中厚板剪板加工由太原鑫聚发机电设备有限公司提供。“激光切割加工,
钢板加工,等离子切割加工,钢材销售”选择太原鑫聚发机电设备有限公司，公司位于：山西省奇天瑞钢材
市场北区17号货位，多年来，鑫聚发机电坚持为客户提供好的服务，联系人：李经理。欢迎广大新老客
户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。鑫聚发机电期待成为您的长期合作伙伴！
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