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产品名称 定襄齿轮锻件 定襄重工锻造实体工厂 齿轮锻件

公司名称 定襄县重工锻造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山西省忻州市定襄县西河头工业园区

联系电话 15934271017 15934271017

产品详情
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视频作者：定襄县重工锻造有限公司

公司主营：山西碳钢锻件加工、定襄合金钢锻件厂家、齿轮锻件、山西不锈钢锻件厂家、定襄模锻件加
工、上海轴锻件加工、湖南环形锻件加工、四川车轮锻件加工、河北齿轮锻件加工、江苏导向套锻件定
制

今天小编给大家介绍一下关于齿轮锻件的相关知识，一起来看看吧

要防止齿轮锻件产生表面和内部裂纹，必须采取如下对策：

1、选择的原坯料，齿轮锻件厂家电话，坯料表面的各种缺陷要清除干净。例如，齿轮锻件报价，挤压坯
料常常需要车皮。在锤上锻造不便于车皮的小棒料时，开始要轻击，打碎粗晶环，然后逐渐加重打击；

2、铸锭坯料要逬行充分的高温均匀化处理，消除残余内应力和晶内偏析，以提高金属塑性。锻造加热时
，要保证在规定的加热温度进行加热并充分保温；

 



3、锻件锻造操作时要注意防止弯曲、压折，并要及时矫止或消除所产的缺陷。滚圆时，不能小干20%，
并且滚的次数不能太多。

4、用于锻造和模锻的工具，要充分顶热，加热温度好接近锻造温度，一般为200-420，以便提高流动性
。

如果您对我们的产品感兴趣或者有疑问，欢迎您来电咨询。

公司主营：山西碳钢锻件加工、定襄合金钢锻件厂家、齿轮锻件、山西不锈钢锻件厂家、定襄模锻件加
工、上海轴锻件加工、湖南环形锻件加工、四川车轮锻件加工、河北齿轮锻件加工、江苏导向套锻件定
制

今天小编给大家介绍一下关于齿轮锻件的相关知识，一起来看看吧

碾环是锻造分类的一种，随着锻造行业的迅速发展，碾环工艺发展用于锻造行业越来越多，主要用碾环
机来锻造。

碾环机碾锻齿圈和齿轮锻件毛坯的锻造工艺主要有一下几个工序：墩粗、拔长、冲孔、扩孔。自由锻和
碾环工艺的区别主要在扩孔这个工序上。自由一般采用扩孔，碾环主要采用辗压扩孔。  

齿轮锻件自由锻时，碾环的应力应变情况近似拔长，与长轴拔长又有区别，它是环形坯料沿圆周方向的
拔长，是局部加载，整体受力。扩孔时变形区金属沿切向和宽度方向流动。碾环时变形区金属主要沿切
向流动，并增大内、外径。

上碾环的锻件一般壁较薄，故对外端变形区金属切向流动的阻力远小宽度方向，与锻件的接触面呈弧形
，有利于金属沿切向流动。因此碾环时锻件尺寸变化是壁厚减薄，内、外径扩大，宽度（高度）方向稍
有增加。因此，上扩孔可以锻制薄壁的锻件。

以上就是关于齿轮锻件的介绍，如果还有所疑问的话，欢迎致电，我们将为大家一 一解答。

公司主营：山西碳钢锻件加工、定襄合金钢锻件厂家、山西不锈钢锻件厂家、定襄模锻件加工、上海轴
锻件加工、湖南环形锻件加工、四川车轮锻件加工、河北齿轮锻件加工、江苏导向套锻件定制

今天小编给大家介绍一下关于齿轮锻件的相关知识，定襄齿轮锻件，一起来看看吧

齿轮锻件塑性指标：

齿轮锻件的塑性是锻件在外力的作用下，承受变形而不的能力。在锻造过程中，齿轮锻件怎么加工，锻
件的塑性指标是重要的，是保证获得高质量锻件的前提。不同的金属，其塑性是不相同的，例如铸铁没
有塑性，铜和铝的塑性好，镁的塑性差。同种金属在不同的外部条件下，其塑性不同；例如，髙温时的



钢比低温时的钢塑性好。那么，怎样评述锻件的塑性好坏呢？

当金属的塑性指标>50%时，说明锻造加工无困难；当塑性指标≤50%时，说明锻造加工比较困难；当塑
性指标<20%时，说明该金属难以锻造。

一般钢材要加热到一定的温度才能进行锻造。在实际生产中，可以将试样加热到试验的温度，镦粗到原
来高度的一半。如果镦粗后试样上无裂纹产生，说明该材料在试验的温度范围内可进行锻造，也可以用
这种方法确定该材料的锻造温度范围。

我们欢迎社会各界人士莅临参观指导，期待与您共创美好未来。

定襄齿轮锻件-定襄重工锻造实体工厂-齿轮锻件报价由定襄县重工锻造有限公司提供。定襄齿轮锻件-
定襄重工锻造实体工厂-齿轮锻件报价是定襄县重工锻造有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考
，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：侯总。
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