
江汉焊接法兰 武汉晨希物资 焊接法兰定制

产品名称 江汉焊接法兰 武汉晨希物资 焊接法兰定制

公司名称 武汉晨希物资有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 武汉市洪山区白沙洲大道烽机电综合市场C区32-
34号

联系电话 15107153343 15107153343

产品详情

在日常工程中，如何以有效技术正确焊接法兰成为很多技术部门看重的问题了，今天给大家说说怎样来
焊接法兰，以及焊接过程中需求留意的那些事儿。

法兰的“平焊”和“双焊”之间的区别：

法兰的平焊主要用于平焊法兰。对接焊主要用于对接焊法兰。

平焊法兰和对焊法兰之间的区别在于能否有颈部；平焊法兰只要一个法兰环。与喷嘴焊接时，焊接角度
要为90，我们把它这称为平焊。对焊法兰具有相关于平焊法兰的法兰颈。

法兰颈部具有与喷嘴相同的直径，焊接法兰报价，并且喷嘴是对接焊接的。当法兰对接时，界面要呈45
°凹槽（也有其他角度，取决于工艺），焊接法兰定制，喷嘴与法兰颈部成180°，江汉焊接法兰，并直
接焊接在凹槽处。这称为对接焊。

我们能够这样记和了解，平焊是90度，对接焊是180度。

平焊法兰包括板式平焊法兰、带颈平焊法兰。

板式平焊法兰(PL)板式平焊法兰结构示意图平焊法兰适用于公称压力不超过2.5MPa的钢管道连接。平焊
法兰的密封面可以制成光滑式，凹凸式和榫槽式三种.光滑式平焊法兰的应用量很大。多用于介质条件比
较缓和的情况下，如低压非净化压缩空气、低压循环水。

带颈平焊法兰（SO）带颈平焊法兰颈部高度较低，对法兰的刚度、承载能力有所提高。与对焊法兰相比
，焊接工作量大，焊条耗量高，经不起高温高压及反复弯曲和温度波动，但现场安装较方便，可省略焊
缝拍揉伤的工序，较受欢迎。



不锈钢法兰运用很广，在输油、输水、输气管道上都有使用，并且大部分仍是有必定压力的。那么，在
不锈钢法兰焊接方面有哪些技巧下面来了解一下吧！即将焊接的不锈钢波纹管及法兰管上的油污等脏物
整理洁净。假如是焊接处开裂而渗漏的，焊接法兰厂家，应将原焊疤整理掉，法兰管直管处磨出金属光
泽，波纹管直管处因太薄，不能磨削、打磨整理，使用手砂布砂亮就行。 江汉焊接法兰-武汉晨希物资-
焊接法兰定制由武汉晨希物资有限公司提供。武汉晨希物资有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥
有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚
合作、共创美好未来。晨希物资——您可信赖的朋友，公司地址：武汉市洪山区白沙洲大道烽机电综合
市场C区32-34号，联系人：王总。
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