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磨削液如何抵抗如此高的喷淋压力

磨削的过程速度是非常快的，使用磨削液过程中如发现有泡沫，则是磨削液的抗泡性能不
佳。

在一些特殊金属工件的磨削，当切削液厂家磨床的喷淋压力在30公斤的压力下，高压的情
况磨削液更容易产生泡沫问题。那么，磨削液如何抵抗如此高的喷淋压力。

有的磨削液生产厂家认为，天津切削液供应，让磨削液抵抗喷淋压力就往磨削液里面添加
消泡剂就可以解决了。但是，实际情况并非如此，添加消泡剂只是援兵之计，天津切削液
，而要是能令到磨削液在喷淋高压下正常使用，这个是系统性问题，从原材料的选择上解
决泡沫，不仅仅是添加消泡剂可以解决的，加消泡剂仅仅能维持很短的时间，效应不可知
。



切削液和不锈钢攻牙油性能特点各不相同

不锈钢切削液和不锈钢攻牙油性能特点各不相同。不锈钢切削液主要作用有冷却、润滑、
排屑三大功能，加工方法不同，使用的切削液根据所需要的功能不同会有变化。不锈钢加
工，通用性好一般使用水溶性切削液与极压乳化油，(当然有不同用处配方)而攻丝仅只能
使用极压乳化油，不能使用水溶液。因为冷却是次要的而排屑是主要的。尤其需要注意的
是刀具材料，当攻丝采用硬质合金刀具时可以不使用切削液油。

如果攻丝（攻牙）较浅的，切削液，可以用极压润滑性较好的乳化油代替，但如果工艺对
润滑性要求较高，则一定要选用的不锈钢攻牙油。

机床的工况条件：不同类型的不同规格尺寸的机床，甚至在同一种机床上由于加工件的情
况不同，工况条件有很大不同。对润滑的要求有所不同。例如高速内圆磨床的砂轮主轴轴
承与重型机床的重载、低速主轴轴承对润滑方法和润滑剂的要求有很大不同。前者需要使
用油雾或油/气润滑系统润滑，天津切削液供货商，使用较低粘度的润滑油，而后者则需
用油浴或压力循环润滑系统润滑，切削液 使用较高粘度的油品。

天津金祥顺达(图)-天津切削液供货商-切削液由天津市金祥顺达科技发展有限公司提供。天津市金祥顺达
科技发展有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和
服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。金祥顺达——您可信赖的朋
友，公司地址：天津市北辰区瑞景街龙门道与辰兴路交口，联系人：王女士。
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