
密封圈自动装配机定制 密封圈自动装配机 环盛机械售后两年

产品名称 密封圈自动装配机定制 密封圈自动装配机
环盛机械售后两年

公司名称 东莞市环盛自动化机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市常平镇袁山贝崩江西一街13号

联系电话  13537134778

产品详情

密封圈自动装配机可以提高装配的效率

O型圈对于模具结构设计的要求：在模压制品生产中，模具的作用不可忽视，他是决定产
品质量优劣的重要因素之一，一般来说，平板模压法的模具结构简单，成本地，可供批量
下、形状和尺寸公差要求不是很高的制品采用。而的模具结构较为复杂，由于模具要承受
高温、高压作用，因而需要用高强度的钢材制作，模具加工精度要求高，对于批量大的制
作品，模具已由单腔发展为多腔，并出现了多腔无边和撕边模具，大大提高了生产效率和
产品的质量。环盛自动化是专门从事销售密封圈自动装配机的企业，需要密封圈自动装配
机的朋友可以来电咨询，我们会竭诚为您服务。

密封圈自动装配机可以去哪家咨询？

橡胶O型圈的缩水率跟着硫化成品的含胶量的增大而增大。橡胶O型圈商品的缩水率跟着
硫化成品的硬度添加而成马鞍型曲线改变。橡胶O型圈商品的缩水率跟着硫化温度的添加
而增大，温度每添加10度，缩水率添加0、1%—0、2%。橡胶O型圈商品的缩水率跟着硫
化成品生料的写入量的增多而增大，当生料质量>商品质量5%-10%，缩水率较为安稳。环
盛自动化的服务团队已形成完善的售后服务网络，配备充足的售后力量，您要是需要密封
圈自动装配机的话，可以来我们公司咨询，我们的密封圈自动装配机的质量都是非常好的
。



为了更好地使O型橡胶密封圈具备优良的密封性功效和增加使用期限，务必使O型橡胶密
封圈的安裝管沟和密封性位置的空隙设计方案适当，当空隙过大时O型橡胶密封圈在汽压
的功效下挤空隙，导致损害，进而造成漏损。当压力低于9.8MPa时一般不设计方案平垫圈
,当工作压力超过9.8MPa时O型橡胶密封圈承受压力面易被挤压，应加平垫圈;若单边受力
，在承受压力面设定一个平垫圈，若是双重受力则要设定二个平垫圈。环盛为了提高行业
的工作效率和节能减排，推出了密封圈自动装配机来帮助企业排忧解难，目前已经有很多
家企业和我们进行了友好的合作，您可以放心前来咨询。
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