
大型铸造加工 鑫淼金属 铸造加工

产品名称 大型铸造加工 鑫淼金属 铸造加工

公司名称 青岛鑫淼金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 青岛即墨市环秀办事处国家泊子村

联系电话 13954235988 13954235988

产品详情

铸造工艺的发展现状：

由于现今对铸造质量、铸造精度、铸造成本和铸造自动化等要求的提高，铸造技术向着精密化、大型化
、高质量、自动化和清洁化的方向发展，例如我国这几年在精密铸造技术、连续铸造技术、特种铸造技
术、铸造自动化和铸造成型模拟技术等方面发展迅速.

青岛鑫淼金属制品有限公司建于1988年，铸造工艺以重力铸造、离心铸造、砂型铸造、浇铸和金属模铸
造为主。

 铸造工艺注意事项：

  (1）
浇包、浇注工具、炉前处理用的孕育剂、精炼剂等使用前必须充分烘干，铸造加工，烘干后才能使用。

（2） 正确选择浇注速度，即开始时应缓慢浇注，便于对准浇口，减少熔融金属对砂型的冲击和利于气
体排出；随后快速浇注，砂型铸造加工，以防止冷隔；快要浇满前又应缓慢浇注，即遵循慢、快、慢得
原则。

（3） 浇注时应及时将铸型中冒出的气体点燃顺气，以免由于铸型憋气而产生气孔。

（4） 铝液温度较低时应先把浇包预热才能进行浇注产品，大型铸造加工，防止铸件缺陷。

（5）
铁芯不能拿出过早，浇注前铁芯必须是发红的，铁芯温度过低会造成铸件冷隔、气孔、浇不足等现象。



所谓熔模铸造工艺，简单说就是用易熔材料（例如蜡料或塑料）制成可熔性模型（简称熔模或模型），
铜件铸造加工，在其上涂覆若干层耐火涂料，经过干燥和硬化形成一个整体型壳后，再用蒸汽或热水从
型壳中熔掉模型，然后把型壳置于砂箱中，在其四周填充干砂造型，z后将铸型放入焙烧炉中经过高温焙
烧（如采用高强度型壳时，可不必造型而将脱模后的型壳直接焙烧），铸型或型壳经焙烧后，于其中浇
注熔融金属而得到铸件。

大型铸造加工-鑫淼金属(在线咨询)-铸造加工由青岛鑫淼金属制品有限公司提供。青岛鑫淼金属制品有限
公司是一家从事“压铸产品,铸造产品,有色金属制品,铝合金产品,锌合金产品”的公司。自成立以来，我
们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“鑫淼金属”品牌拥有良好口
碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使鑫淼金属在铸件中赢得了客户的信任，树立了良好的
企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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