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机床维修保养在数控机床操作过程中的重要性

数控机床如果不进行适当的维修保养，在机床的使用过程中很容易出现不必要的操作上的失误，因为它
元件简单和智能化太过于高，数控刀具涌现情况后，很多操作人员都不知道怎样去正当的修补和保养数
控机床。下面我们就来讲讲机床维修的过程中如果不进行适当的维修保养会出现哪些问题。

首先可能出现的就是铰刀外径尺寸设计值偏大或铰切削刃口有毛刺；切削速度过高；进给量不当或加工
余量过大；铰刀主偏角过大；铰刀弯曲；铰切削刃口上粘附着切屑瘤；刃磨时铰切削刃口摆差超差。

解决措施：我们需要根据具体情况适当减小铰刀外径；降低切削速度；适当调整进给量或减少加工余量
；适当减小主偏角；校直或报废弯曲的不能用的铰刀；用油石仔细修整到合格；控制摆差在允许的范围
内；选择冷却性能较好的切削液；安装铰刀前必须将铰刀锥柄及机床主轴锥孔内部油污擦净，锥面有磕
碰处用油石修光；修磨铰刀扁尾；调整或更换主轴轴承；重新调整浮动卡头，并调整同轴度；注意正确
操作。

所以说，立车改造生产厂，即使是一个小小的尺寸设计值就会对机床操作过程产成影响，那就更不用说
在其他方面可能出现的问题，这就越发显得机床维修保养的重要了。



要怎么解决数控龙门磨床出现的加工精度问题

生产中经常会遇到数控龙门磨床加工精度异常的故障。此类故障隐蔽性强、诊断难度大。导致此类故障
的原因主要有五个方面:(1)机床进给单位被改动或变化；(2)机床各轴的零点偏置(NULL OFFSET)异常；(3
)轴向的反向间隙(BACKLASH)异常；(4)电机运行状态异常，即电气及控制部分故障；(5)机械故障，如
丝杆、轴承、轴联器等部件。此外，加工程序的编制、刀具的选择及人为因素，也可能导致这一导轨磨
加工的精度出现异常。

那么，立车改造，如果出现了上述所述的几种情况，这个时候需要做的就是要对磨床的加工精度进行调
整，这样才能够保证磨床在进行加工时的正常运行。具体操作如下：

磨床调整精度前，首先松开床身的地脚螺栓以及立柱与床身的紧固螺栓，使得床身处于无载荷状态，然
后才可以对其精度进行调整。

具体操作为：将工作台吊离导轨，立车改造加工厂，检查导轨表面情况，用水平仪器测量机床目前的导
轨垂直平面内的直线度，水平仪器的精度显示为0.02/1000mm，长度为200mm，分为22档，对导轨垂直面
内的平直度进行测量。例如：如果对机床的其他精度测量分为w轴（立柱）相对x轴（工作台）的垂直，
那么垂直度为w1前倾0.20mm，w2后仰0.02mm；y轴（横梁）相对x轴的平行度为0.05mm；z轴（主轴）相
对y轴的垂直度为0.06mm。

数控机床多久需要大修一次

数控机床大修起来非常的麻烦，可能需要停产一段时间，但如果不大修的话，就会导致数控机床坏死，
在无预期的情况下进行长时间停产，而此时的维修费用也比前者要高很多，所以，一般数控机床多久需
要大修一次呢？

数控机床大修

有两种判定方法：

1、根据时间，一般三班制的加工中心使用8-10年考虑大修。

2、根据设备的使用状况或者修理状况，一般来说进行了两到三次大部件的项修，在来年再次出现大部件
故障的情况之下就需要考虑安排计划性大修工作了。

一般来说，数控机床一生就进行一次大修，再次出现无法项修或者调整解决的问题，就需要考虑报废更
新了。

立车改造生产厂-立车改造-聚和机械(查看)由潍坊聚和机械有限公司提供。潍坊聚和机械有限公司拥有很
好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员，点击页面
的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！同时本公司还是从事数控改
造，设备改造，设备维修的服务商，欢迎来电咨询。
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