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产品详情

一、连山县澳标系列,澳英标槽钢PFC200*90*7*14性能用途对于大中型铸件来说，铸型的制造周期一般以
月为单位计算。由于采用计算机自动处理，PCM工艺的信息处理过程一般只需花费几个小时至几十个小
时。所以从制造时间上来看，该工艺具有传统造型方法无法比拟的优越性。2制造成本低PCM工艺的自
动化程度高，其设备一次性投资较大，其它生产条件如原砂、树脂等原材料的准备过程与传统的自硬树
脂砂造型工艺相同。然而又由于它造型无需模样，对于一些大型、复杂铸件，模具的成本又较高，所以
其收益是明显的。3一体化制造由于传统造型需要起模，因此一般要求沿铸件截面处（分型面）将其分开
，也就是采用分型造型。这样往往限制了铸件设计的自由度，某些表面和内腔复杂的铸型不得不采用多
个分型面，使造型、合箱装配过程的难度大大增加，分型造型使铸件产生“飞边”，导致机加工量增大
。PCM工艺采用离散/堆积成形原理，没有起模过程，所以分型面的设计并不是主要障碍。分型面的设计
甚至可以根据需要不设置在铸件的截面处，而是设在铸件的非关键部位，对于某些铸件，完全可以采用
一体化制造方法，即上下型同时成形。澳标PFC槽钢执行标准是：AS/NZS 3679.1，材质有：G250/G300/G
350等英标PFC槽钢执行标准是：EN10025，材质有：S235/S275/S355等二、PFC200*90*7*14金属材料：4）
快速成型技术实现了机械工程学科多年来追求的两大先进目标．即材料的提取（气、液固相）过程与制
造过程一体化和设计（CAD）与制造（CAM）一体化三、PFC澳英标直腿槽钢的规格型号表：销售：日
标槽钢、美标槽钢、日标角钢、欧标工字钢、欧标H型钢、美标H型钢、日标钢板等���品 名
规格型号 材质 每米重量（KG/M） 产地澳英标直腿槽钢 PFC100*50*5*8.5 S235JRS275JR/S355JR/G300 13
鞍山/进口澳英标直腿槽钢 PFC125*65*5.5*9.5 S235JRS275JR/S355JR/G300 18.8 鞍山/进口澳英标直腿槽钢
PFC150*75*5.5*10 S235JRS275JR/S355JR/G300 22.77 鞍山/进口澳英标直腿槽钢 PFC150*90*6.5*12
S235JRS275JR/S355JR/G300 30.41 鞍山/进口澳英标直腿槽钢 PFC180*75*6*10.5 S235JRS275JR/S355JR/G300
25.91 鞍山/进口澳英标直腿槽钢 PFC180*90*6.5*12.5 S235JRS275JR/S355JR/G300 33.19
鞍山/进口澳英标直腿槽钢 PFC200*75*6*12.5 S235JRS275JR/S355JR/G300 29.87 鞍山/进口澳英标直腿槽钢
PFC200*90*7*14 S235JRS275JR/S355JR/G300 37.86 鞍山/进口澳英标直腿槽钢 PFC230*75*6.5*12.5
S235JRS275JR/S355JR/G300 32.69 鞍山/进口澳英标直腿槽钢 PFC230*90*7.5*14 S235JRS275JR/S355JR/G300
40.97 鞍山/进口澳英标直腿槽钢 PFC260*75*7*12 S235JRS275JR/S355JR/G300 35.14
鞍山/进口澳英标直腿槽钢 PFC260*90*8*14 S235JRS275JR/S355JR/G300 44.38 鞍山/进口澳英标直腿槽钢



PFC300*90*9*15.5 S235JRS275JR/S355JR/G300 52.73 鞍山/进口澳英标直腿槽钢 PFC300*100*9*16.5
S235JRS275JR/S355JR/G300 58 鞍山/进口澳英标直腿槽钢 PFC380*100*9.5*17.5 S235JRS275JR/S355JR/G300
68.74 鞍山/进口澳英标直腿槽钢 PF30*100*11*19 S235JRS275JR/S355JR/G300 82.09 鞍山/进口冶金矿产：可见
适宜的焦炭用量为8%。将原矿破碎到－2mm后与－1mm焦炭混合，焦炭用量为8%，在1oC下还原焙烧，
然后磨至－.74mill粒级占1%，在磁选电流为2A条件下进行磁选，还原焙烧时间对试验效果的影响。可见
，随着还原焙烧时间延长，铁品位和铁回收均呈先上升后下降的趋势，在还原焙烧时间为3min时，铁品
位和回收率均达到值。可见适宜的还原焙烧时间为3min。磁选试验磁场强度试验将原矿破碎到－2mm后
添加－1mm焦炭8%，在1℃下焙烧3min，然后磨至－.74mm粒级占1%，进行磁选，磁选电流对试验效果
的影响结果。
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