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产品详情

潍坊西门子300plc模块供应商

梯形图语言是在电器控制中常用的器、继电器等图形表达符号的基础上演变而来的。它与电器控制线路
图相似，继承了电器控制逻辑中使用的框架结构、逻辑运算和输入输出形式，具有形象、直观、实用的
特点。因此，这种编程语言为广大电气技术人员所熟知，是应用广泛的PLC的编程语言，是PLC的编程语
言。如图1所示是的电器控制线路图和PLC梯形图。

一、输入输出（I/O）点数的估算   
I/O点数估算时应考虑适当的余量，通常根据统计的输入输出点数，再10%～20%的可扩展    余量后
，作为输入输出点数估算数据。实际订货时，还需根据制造厂商PLC的产品特点，对输入输出点数进行
圆整。    二、存储器容量的估算

如果ABB变频器没有通电，而你的硬件组态中包含作为DP从站的该变频器，那么S7-300PLC通电后，没有
检测到ABB变频器，所以PLC上SF灯亮，而BF灯闪烁，这是正常现象；

一般PLC与触摸屏之间采用MPI通信协议，可以与PLC之间连接在一起同时运行，可以采用无组态的MPI
通信、全局数据MPI通信和组态的MPI通信。由于S7-300PLC与触摸屏之间的MPI通信不需要STEP7软件组
态，也不需要编写任何程序，只需在触摸屏组态软件上设置一下相关通信参数即可，所以触摸屏有问题
是不会引起SF和BF灯亮的；

从以上分析，可以得知，如果S7-300PLC上SF灯亮而BF闪烁，而PLC带了ABB变频器和触摸屏这两个通讯
硬件，那么可以肯定地说是ABB变频器没有通电的问题，与触摸屏和PLC所带模拟量模块是没有任何关系
的。



1）RS-485网络通讯：PPI、MPI、PROFIBUS-
DP协议都可以在RS-485网络上通讯，通过加中继，远可以达到9600米

2）光纤通讯：光纤通讯除了抗干扰、速率高之外，通讯距离远也是一大优点。S7-200产品不直接支持光
纤通讯，需要附加光纤转换模块才可以。

3）电话网：S7-200通过EM241音频调制解调器模块支持电话网通讯。EM241要求通讯的末端为标准的音
频电话线，而不论局间的通信方式。通过EM241可以进行全球通讯。

4）无线通讯：S7-200通过无线电台的通讯距离取决于电台的频率、功率、天线等因素； S7-200通过GS
M网络的通讯距离取决于网络服务的范围 ；S7-200通过红外设备的通讯也取决于它们的规格 。西门子
S7-200系列PLC的程序结构

S7-200的程序有三种：主程序、子程序、中断程序。

主程序只有一个，名称为OB1。

子程序可以达到64个，名称分别为SBR0~SBR63。子程序可以由子程序或中断程序调用。

中断程序可以达到128个，名称分别为INT0~INT127。中断方式有输入中断、定时中断、高速计数中断、
通信中断等中断事件引发，当CPU响应中断时，可以执行中断程序。

由这三种程序可以组成线性程序和分块程序两种结构。

一、线性程序结构

线性程序是指一个工程的全部控制任务都按照工程控制的顺序写在一个程序中，比如写在OB1中。程序
执行过程中，CPU不断地扫描OB1，按照事先准备好的顺序去执行工作，显然，线性程序结构简单，一
目了然。但是，当控制工程大到一定程序之后，仅仅采用线性程序就会使整个程序变得庞大而难于编制
、难于调试了。

二、分块程序结构

分块程序是指一个工程的全部控制任务被分成多个小的任务块，每个任务块的控制任务根据具体情况分
别放到子程序中，或者放到中断程序中。程序执行过程中，CPU不断地调用这些子程序或者被中断程序
中断，



分块程序虽然结构复杂一些，但是可以把一个复杂的过程分解成多个简单的过程。对于具体的程序块容
易编写，容易调试。从总体上看，分块程序的优势是十分明显的。● 实数的格式

实数（浮点数）由32位单精度数表示，其格式按照ANSI/IEEE 754-1985标准中所描述的形式。实数按照
双字长度来存取。对于S7-200来说，浮点数**到小数点后第六位。因而当使用一个浮点数常数时，多可以
到小数点后第六位。

● 实数运算的精度

在计算中涉及到非常大和非常小的数，则有可能导致计算结果不**。

● 字符串的格式

字符串指的是一系列字符，每个字符以字节的形式存储。字符串的个字节定义了字符串的长度，也就是
字符的个数。一个字符串的长度可以是0到254个字符，再加上长度字节，一个字符串的大长度为255个字
节。而一个字符串常量的大长度为126字节。

● 布尔型数据（0或1）。

● S7-200CPU不支持数据类型检测

例如：可以在加法指令中使用VW100中的值作为有符号整数，同时也可以在异或指令中将VW100中的数
据当作无符号的二进制数。

● S7-200提供各种变换指令，使用户能方便地进行数据制式及表达方式的变换。S7-300 PLC的选型原
则是据生产工艺所需的功能和容量进行选型，并考虑维护的方便性、备件的通用性，以及是否易于扩展
和有无特殊功能等要求。下面就让艾驰商城小编对西门子S7-300系列PLC的选择方法来一一为大家做介绍
吧。

（1）有关参数确定。一是输入/输出点数（I/O点数）确定。这是确定PLC规模的一个重要依据，一定要
根据实际情况留出适当余量和扩展余地。二是PLC存储容量确定。注意当系统有模拟量信号存在或要进
行大量数据处理时，其存储容量应选大一些。

（2）系统软硬件选择。一是扩展方式选择，S7-300 PLC有多种扩展方式，实际选用时，可通过控制系
统接口模块扩展机架、Profibus-DP现场总线、通信模块、运程I/O及PLC子站等多种方式来扩展PLC或预
留扩展口；二是PLC的联网，包括PLC与计算机联网和PLC之间相互联网两种方式。因S7-300 PLC的工
业通信网络淡化了PLC与DCS的界限，联网的解决方案很多，用户可根据企业的要求选用；三是CPU的
选择，CPU的选型是合理配置系统资源的关键，选择时必须根据控制系统对CPU的要求（包括系统集成
功能、程序块数量限制、各种位资源、MPI接口能力、是否有
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