
西藏淬火设备 晶辉电气加热设备

产品名称 西藏淬火设备 晶辉电气加热设备

公司名称 保定晶辉电气设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 保定市长城北大街西百楼工业区

联系电话  13703289001

产品详情

      保定市晶辉电器设备有限责任公司技术生产制造各种各样高中频感应加热数控车床，固体感应
加热电源，整流管高频率电源，SCR电源，携带式感应加热机器设备。欢迎你拨电话资询。热处理方法
——感应淬火、退火工艺、淬火加工工艺?退火工艺的类型①匀称化退火（外扩散退火)匀称化退火是为
了更好地降低金属材料浇铸、铸造件或锻坯的化学成分的缩松和机构的不匀称性，将其加温到高溫，长
期维持，随后开展迟缓制冷，以化学成分和机构匀称化作目地的退火工艺。 

淬火设备价格热处理方法——表面热处理、退火工艺、淬火加工工艺。一些淬火设备价格零件在产品工
件时在受扭曲和弯折等交替变化负荷、冲击性负荷的功效下，它的表面层承担着比心手势部更高的地应
力。在受磨擦的场所，表面层还持续的被磨坏，因而对一些零件表面层明确提出高韧性、高韧性、高耐
磨性能和高疲劳极限等规定，仅有表面加强才可以考虑所述规定。保定市晶辉电器设备有限责任公司生
产加工淬火设备价格，，若有必须，热烈欢迎新老顾客拨电话浏览购买！！！ 

   本系列机床主要用于机床床身导轨及镶钢导轨的感应淬火，控制系统采用数控(CNC)或程序控制(PL
C)两种方式，机床型号为GCK(J)W。

    1、可实现各种类型导轨面的连续加热喷淋淬火、分段加热喷淋淬火等工艺。

    2、采用数控(CNC)或程序控制(PLC)，操作方便，显示直观，可根据不同工艺要求，编制、储存
多种热处理工艺程序。

    3、通过控制系统，自动调节感应器与导轨之间的间隙，可确保淬火硬化层深度均匀一致。

  
4、控制系统预留淬火加热及冷却水控制接口，可根据工艺要求对工件的加热及冷却过程进行全程控制。
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