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产品名称 纸箱定制 纸箱 勇华纸箱包装

公司名称 海南勇华纸箱包装有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 海口市龙华区海榆中线5.6公里南侧金鹿工业区
南边

联系电话  18689510668

产品详情

 

纸箱生产的基本流程

工具/原料

原纸和瓦楞纸 生产纸箱的机器 橡胶版，印刷机，钉合机等

方法/步骤

1/7 采购原纸和瓦楞纸。有的工厂生产能力强，可以直接采购木材自己生产原纸。一般的纸箱厂都是对外
采购纸板直接做的纸箱，二级纸箱厂自己加工纸板，纸箱厂，节省成本。

2/7 按要求制作纸板。原纸也有好坏之分，克重都不一样。瓦楞纸也分A、B、C三种。瓦楞纸指的是夹在
牛皮纸中间的那一屋像波浪的纸，瓦楞有高的和低的。同时纸箱有三层和五层之分，三层是指有一层瓦
楞纸，五层是指有二层瓦楞纸。

3/7 客户下单后，还要计算面积和价格。以普通的纸箱为例，纸箱定制，只要知道纸箱的长宽高就可以算
出面积了，在算总长的时候，要多算出贴胶的部分（大约2-3公分），这要看公司内部的要求。

4/7 附图纸，按图纸先做橡胶模版。纸箱一般都有印刷要求，所以一定要附图纸，图纸上要注明颜色和客
户要求。然后由版房工作人员按要求制作好橡胶版。一般水墨印刷都较为简单，字体和颜色也不像胶印
这么复杂，很单一。

5/7 准备油墨并调试机器，可以开始上机印刷了。把模版套在机器上，长宽的尺寸确认好，纸箱，先出几
张看效果，一个是看尺寸是否正确，另一个是看印刷效果是否满意。



6/7 纸箱成型。即由工人粘合纸箱或是钉合纸箱。之前多留出来2-3公分，是纸箱成型的关键。如果是胶
粘的，打胶的时候不能多打也不能少打，打多了容易粘其他纸箱的表面，少了则粘不住。

7/7 后一步，打包。纸箱成型后，看纸箱的大小，按照5或10个一捆用打包带打好，放在一边。现在打包
都有自动或半自动的打包机，简单又方便。

注意事项

印刷时一定要对照图纸看一遍，印刷是一个很容易出错的环节。

 

纸箱的质量问题。

定制纸箱的要求是根据自己货物的重量和成本，合理选择纸箱的材料。纸箱是用纸板做的，瓦楞纸板分
为面纸、瓦楞纸、里纸等。材料的质量会影响纸箱的功能，所以我们需要仔细选择。

纸箱厚度的选择。

纸箱有不同的波纹型，分为ABCDEF及其不同的组合，波纹的波纹高度，波纹的波纹高度越高，其缓冲
功能就会越好。

纸箱印刷问题。

一般来说，印刷面积越大，相应的成本就越高。总成本也与其颜色分布有关。一旦初步打印，纸箱就不
能更换。因此，必须提前与纸箱制造商确定，以防止错误。

瓦楞纸板是根据纸的克重分类的。克重越高，纸板的硬度越好，但相对内部含胶量越高，使胶在粘合过
程中难以渗入纸张，容易造成脱胶等隐患。在生产中，热量增加，纸板的施胶层受损，胶水容易渗透到
纸板中，提高粘合性能。

其次，胶水是一种化学物质，容易受到各种因素的影响。因此，纸箱厂在采购时应选择耐温性能相对稳
定的产品。

在生产过程中，纸箱厂往往没有注意到生产机械的老化和调整不当，导致涂胶过程中重量太小，大大降
低了粘接强度。

瓦楞的纸板容易受环境影响，胶水更容易受温度影响。为了避免胶水提前干燥，车间应保持良好的温度
控制。很难一次囤积太多材料。

纸箱定制-纸箱-勇华纸箱包装(查看)由海南勇华纸箱包装有限公司提供。纸箱定制-纸箱-勇华纸箱包装(
查看)是海南勇华纸箱包装有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的
联系电话，索取联系人：黄先生。
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