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产品详情

预涂底漆工艺及注意事项

涂装工艺及注意事项 1.预涂底漆 预涂底漆时，首先需要对基材进行处理。一般情况下
，对基材的要求是防锈、无油，表面需要保持干燥。喷涂涂料时，要先搅拌油漆浆，并按
要求加入一定比例的固化剂，搅拌成熟30分钟;用稀释剂调节施工粘度。一般来说，完成
的油漆应该在8小时内用完。建议喷涂时喷一条线，粘度为15-18秒。 2. 底漆施工 在底漆施
工的过程中，我们还需要对基材进行处理。步骤与预涂底漆相同，但喷涂时建议喷涂2层
，每层干膜厚度为35±5μm，要求施工间隔大于20min。如需打磨，环境温度须在15℃以
上，否则会影响工程质量。 3.不饱和聚酯腻子施工 不饱和聚酯腻子施工需要等底漆干后
才能实施。一般先搅拌腻子，扬州金属静电喷粉加工厂，再加入固化剂拌匀。一般喷漆时
需要先刮一个15#腻子，再刮两个11#腻子，再用三个15#腻子抹平。准备好的腻子一般在1
0-30分钟内用完。每个腻子刮完后，间隔4小时打磨，然后刮一块腻子。也可根据施工需
要，推荐的金属静电喷粉加工厂，通过调整固化剂用量来调整施药时间。

喷涂加工厂浅谈静电喷涂工艺流程

喷涂加工厂浅谈静电喷涂工艺流程 1.白茬表面处理： 木材表面应进行装饰（装饰板应
用底漆密封）。如果有污垢、污渍、胶渍、铅笔渍等，必须进行处理，暴露在木材表面的
蒸汽钉帽表面应冲洗至1-2英尺。 2.刷底漆： 启动时注意底漆浓度。刷洗时，沿刷面颗粒
从左到右均匀刷洗两遍，避免油堆悬空。底漆应涂四次以上（底漆除外）。 3.腻子封堵：
底漆可刷一遍，推荐的金属静电喷粉加工厂，根据装饰板的色调封堵蒸汽钉孔、接缝等，
用立德粉、水性颜料和水性搅拌器腻子，腻子时涂料饱满。木材表面凸出，用干缩砂型打



磨。 4.应及时进行研磨和干燥。 如果底部没有暴露，应该用砂纸打磨。 5.喷涂饰面： 1）
喷涂前，清理现场并洒水，确保空气中无灰尘。 2） 油漆前先过滤油漆。 3） 喷涂时，在
360水磨纸上研磨到位。面漆应涂两次以上。喷与面板之间的距离应适当，以避免蒸汽和
雾粘附在面板上。 4） 油漆时应保护墙面，打开门窗。 5） 喷涂后漆膜表面光滑、柔软、
色泽均匀、无下垂、无。涂漆后，漆面与其它部位的界面应清晰。 6）
油漆后，水、污染墙、棚、地、窗台应及时处理。

静电喷涂设备的安全操作步骤如下: 1.操作人员上岗前须经过安全培训。
2.入职前应穿戴好防护装备，如工作服、工作鞋、眼镜等。
3.喷涂前应检查所有设备，如电气接线、喷安装、接地等。 4.进出喷粉室须清洁鞋底。
5.喷涂作业须按照我公司技术人员的指导进行 7.喷涂后请勿触摸或触摸工件。
8.禁止用手触摸或擦拭被喷油或出汗的工件或物体。
9.凝固后的工件未冷却前，请勿用汗湿、油腻或肮脏的手触摸或擦拭工件。
10.工作完成后关闭电源和气源。下班前关闭空压机，排出油箱内的空气。

推荐的金属静电喷粉加工厂-安徽南电-扬州金属静电喷粉加工厂由安徽南电智能科技有限公司提供。安
徽南电智能科技有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们
公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉
快！
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