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产品详情

FM350-2比FM350-1多一种模式，即比例定量配合模式。6.计数功能FM350-1在连续计数时，可写入装载值
，但无法修改门功能；而FM350-2在连续计数时，不可写入装载值，但可以修改门功能。7.测量功能FM3
50-1有数字量输出功能，在程序中可设置时间窗口，可测量脉冲上升沿之间的间隔时间；而FM350-2没有
数字量输出功能，在程序中无法设置时间窗口，无法测量脉冲上升沿之间的间隔时间。

钥匙开关各位置的意义如下。�RUN-P（运行-编程）：CPU不仅执行用户程序，在运行时还可以通过编
程软件读出和修改用户程序，以及改变运行方式。在这个位置不能拔出钥匙。�RUN（运行）：CPU执
行用户程序，可以通过编程软件读出用户程序，但是不能修改用户程序。

从应用类型看，PLC的应用大致可归纳为以下几个方面：开关量逻辑控制利用PLC*基本的逻辑运算、定
时、计数等功能实现逻辑控制，可以取代传统的继电器控制，用于单机控制、多机**制、生产自动线控
制等，例如：机床、注塑机、印刷机械、装配生产线、电镀流水线及电梯的控制等。

ET200能在非常严酷的环境（例如酷热、严寒、强压、潮湿或多粉尘）中使用，能提供连接光纤PROFIB
US网络的接口，可以节省费用昂贵的抗电磁干扰措施。200的集成功能（1）电动机启动器集成的电动机
启动器用于异步电动机的单向或可逆启动，可以直接控制7.5kW以下的电动机，节省了动力电缆；馈电
电缆*大电流达40A，一个站可以带6个电动机启动器。

这种系统是由导线硬连接起来实现控制程序的，称为硬程序。PLC控制系统也分为3部分：输入部分、控
制部分和输出部分，如图1-2所示。PLC控制系统与继电器控制系统不同的地方主要是控制部分。PLC控
制系统的内部控制电路是由用户程序形成的，是按照程序规定的逻辑关系，对输入、输出信号的状态进
行计算、处理和判断，然后得到相应的输出。
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可使用4个端子在插头中连接进入和离开的PROFIBUS电缆。控制功能编辑播报、对前加氯采用流量比例
控制，根据输入的原水流量信号，控制台加氯机的加氯量。2、对后加氯，本控制器提供有对两台加氯机
的控制输出，采用滤后水余氯信号进行PID控制，被控制的两台加氯机可用备，也可同时投入使用。

当可以使用1个电池时（PS4074A,PS4054A），如果选择OFF，则LED灯和监视信号不起作用；如果选择B
ATT，则BAF/BATTF指示灯和监视信号激活。电压选择开关：用来选择主要的工作电压（120VAC或230V
AC），由其自身的外壳保护。

2、适用于所有SIMATICS7-200PLC机型软件编程。3、支持IL、LAD、FBD三种编程语言，可以在三者之
间随时切换。4、具有密码保护功能。5、STEP7-Micro/WIN提供软件工具帮助您调试和测试您的程序，
包括：监视S7-200正在执行的用户程序状态，为S7-200指定运行程序的扫描次数，强制变量值等。

�为实现多样安装位置以及安装可能性的情况下，仍能保持所承诺的特点，比如可承受高达55摄氏度环
境温度：-无需工具即可安装在标准的导轨上（工控机277D/427C）-灵活的墙式安装可使接口全部位于上
方或者下方-只须很少的占地位置即可实现节省空间的立式安装-
侧面安装可使所需的安装控件达到小西门子箱式工控。

*高计数频率不同FM350-1在5V增量类型频率*高为500KHz，在24V增量类型频率*高为200KHz；而FM350-
2频率*高为20KHz。5.工作模式两种高速计数模块都可以用于：连续计数，单次计数，周期计数，频率测
量，周期测量，转速测量。

IEC标准包括以下内容。1）编译为标准代码的规则，定义了PLC必须满足的IEC61131标准的要求。在文
献中必须包含一个符合标准的声明。2）软件模型、通信模型和编程模型。3）通用元件，例如数据类型
和变量、功能和功能块、程序和任务。

西门子中型机有S7-300：处理速度0.8~.2ms；存贮器2k；数字量024点；模拟量28路；网络PROFIBUS；工
业以太网；MPI。至于含义，32，3代表300PLC系列的，2就是数字量模块，是输入。

3.输入/输出单元输入/输出单元通常也称为I/O单元或I/O模块，是PLC与工业生产现场之间的连接部件。
输入单元的作用是将不同的电压、电流形式的信号转变为微处理器可以接受的信号。输入单元对输入信
号进行滤波、隔离和电平转换等，把输入信号的逻辑值安全可靠地传递到PLC内部。

第四阶段，20世纪80年代中期至今，是PLC的开放阶段。由于开放系统的提出，使PLC得到了较快的发展
。主要表现为通信系统的开放，使各生产厂家的产品可以互相通信，通信协议的标准化使用户得到了好
处。在这一阶段，产品的规模增大，功能不断完善，大、中型产品多数有CRT屏幕的显示功能，产品的
扩展也因通信功能的改善而变得方便，此外，产品还采用了标准的软件系统，增加了**编程语言等。

国际电工委员会（IEC）于1987年颁布了PLC标准草案第三稿，在草案中对PLC定义如下：“PLC是一种
数字运算操作的电子系统，专为在工业环境下应用而设计。它采用可编程序的存储器，用来在其内部存
储执行逻辑运算、顺序控制、定时、计数和算术运算等操作的指令，并通过数字式和模拟式的输入和输
出，控制各种类型的机械或生产过程。

本书适用于广大工业产品用户、系统工程师、现场工程技术人员及大专院校相关专业师生，对从事机器
人研发的工程技术人员和研究生具有较高的参考价值。"西门子提供不同性能类别的计算机，广泛的操作
单元选择，行业专用设计监视器，以及软硬件完美平衡的完整系统。



西门子PLC的使用过程中，用户首先需要对其进行供电，其次PLC的CPU在由停止到运行的状态变化时，
内部会调用相应的组织块。不同类型的启动方式所调用的组织块不同，实现的功能也有所区别。本文下
面对西门子PLC的启动方式做一个简要说明。

智能IO设备(I-Device)。标准的eb服务器功能，用户可自定义eb网页，可以获取控制和诊断信息。针对控
制器和通讯模块的编程非常简单。新模块S7-27C和已有模块S7-25C都具有第二个PROFINET接口，可以同
时连接HMI，I/O，驱动和编程计算机。

该设备用计算机作为核心设备，其控制功能是通过存储在计算机中的程序来实现的，这就是人们常说的
存储程序控制。由于当时主要用于顺序控制，只能进行逻辑运算，故称为可编程逻辑控制器（Programm
ableLogicController，PLC）。

7.导轨铝质导轨是用来固定和安装S7-300上述各种模块的。2.1.4S7-300CPU模块的面板S7-300系列PLC的C
PU模块有一些与操作及状态显示有关的模式选择开关和LED状态/故障显示器。①RUN-
P：可编程运行模式。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

