
大庆乙二醇 沈阳恒之盛 乙二醇批发

产品名称 大庆乙二醇 沈阳恒之盛 乙二醇批发

公司名称 沈阳恒之盛商贸有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 沈阳市大东区东北大马路392-1号1-11-16

联系电话  13898894461

产品详情

酯交换法制备乙二醇的优点有哪些

制备乙二醇的方法比较多，乙二醇现货，酯交换法就是其中的一种方法，大家对这种方法了解多少，这
种方法又有怎样的优点，下面，小编就向大家讲解下酯交换法制备乙二醇的优点。

酯交换法就是通过碳酸乙烯酯与甲酯交换法联产乙二醇，这种方法适合工业化生产的高选择性催化剂，
这种方法的优点有这些：可以充分利用生产装置排放的CO2资源，还有就是反应转化率高，并避免了水
作为原料带来的高能耗和杂质问题，再就是碳酸乙烯酯低毒、闪点高，使用和贮运安全，是一种性能优
良的化工原料。

当乙二醇的含量为60%时，冰点可降低至-48.3℃，超过这个极，冰点反而要上升。

乙二醇防冻液在使用中易生成酸性物质，对金属有腐蚀作用。

乙二醇有毒，但由于其沸点高，不会产生蒸气被人吸入体内而引起。

乙二醇的吸水性强，储存的容器应密封，以防吸水后溢出。

由于水的沸点比乙二醇低，使用中被蒸发的是水，大庆乙二醇，当缺少冷却液时，只要加入净水就行了
。

世界快速发展的带动下，聚酯、防冻液等其他延伸产品的需求量将不断增大，将有力拉动乙二醇产业的



发展，将有力促进乙二醇产业的扩大化和提高乙二醇产业的科技含量。乙二醇的应用方向也在不断增多
，乙二醇将来也许会扮演更多的角色。我国乙二醇企业或欲投资乙二醇产业的企业应该抓住这次机遇，
大胆开发细心专研。积极改进工艺，在探索中谋求发展，乙二醇批发，使企业获得成本优势、技术优势
。预计在未来5~10年内，随着以褐煤为原料、年产20万吨和50万吨规模乙二醇工厂的建成和投产，我国
将会有数十个50万吨以上规模用煤替石油合成乙二醇的工厂建成，形成一个巨大的新兴产业群。

大庆乙二醇-沈阳恒之盛-乙二醇批发由沈阳恒之盛商贸有限公司提供。行路致远，砥砺前行。沈阳恒之
盛商贸有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为无机盐具有竞争力的企业
，与您一起飞跃，共同成功!
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