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产品名称 牙嵌式离合器供应商 牙嵌式离合器
台湾研新股份

公司名称 台湾研新股份有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市锡山区东亭镇

联系电话 15161536669 15161536669

产品详情

牙嵌式离合器的结构特征

为了保证离合器能准确地啮合，牙嵌式离合器，无论是哪一种齿形的牙嵌式离合器，其结构上均具有共
同的特征：各齿的侧面都必须通过离合器的轴线或向轴线上一点收缩，
即齿侧必须是径向的，从轴向看端面上的齿，齿与齿槽呈辐射状。

对于等高齿（矩形齿和梯形等高齿）离合器，其齿顶面与槽底面平行；对于收缩齿（尖齿形、锯齿形齿
和梯形收缩齿）离合器，在轴向截面中，齿顶和槽底不平行而呈辐射状，即齿顶和槽底的延长线及它们
的对称中心线都汇交于轴上的一点。

什么是牙嵌式离合器

在铣床上铣削牙嵌式离合器，通常工件被装夹在分度头的三爪自定心卡盘内，工件轴线应与分度头主轴
轴线重合。铣削等高齿离合器时，分度头主轴轴线与工作台台面垂直；铣削收缩齿离合器时，由于收缩
齿的槽底与工件轴线不垂直，所以分度头主轴轴线与工作台台面应保持一个夹角起度角，即分度头主轴
倾斜角。

铣削牙嵌式离合器时，铣刀主要根据齿槽形状选择：铣削矩形齿离合器选用三面刃铣刀或立铣刀；铣削
尖齿形齿离合器选用对称双角铣刀；铣削锯齿形齿离合器选用单角铣刀；铣削梯形收缩齿离合器选用梯
形槽成形铣刀；铣削梯形等高齿离合器则选用铣刀（常用三面刃铣刀按要求改制）。

离合器异响



（1）故障现象

离合器接合时，或踩下离合器踏板少许，或完全踩下时，离合器发出不正常响声。

（2）故障主要原因及处理方法

造成异响的根本原因在于离合器的部分零件严重磨损及主、从动部件传力部位松旷，离合器接合或分离
的瞬间，由于惯性冲击的作用，牙嵌式离合器价格，造成不正常摩擦或撞击而产生异常响声。具体原因
主要有：

①分离轴承缺油或损坏，应予润滑或更换；

②分离轴承与膜片弹簧（或分离杠杆）内端之间无间隙，牙嵌式离合器供应商，应予调整；

③分离轴承回位弹簧折断，应予更换：

④摩擦片铆钉外露，应予修理；

⑤膜片弹簧破碎，应予更换；

⑥踏板自由行程过小，应予调整；

⑦从动盘减振器弹簧折断等。

牙嵌式离合器供应商-牙嵌式离合器-台湾研新股份(查看)由台湾研新股份有限公司提供。牙嵌式离合器供
应商-牙嵌式离合器-台湾研新股份(查看)是台湾研新股份有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考
，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：盛经理。
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