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熔模铸造的制壳工艺

熔模铸造的制壳工艺

制壳包括涂挂和撒砂两道工序。涂挂涂料之前，熔模需经脱油脂处理。涂挂时要采用浸涂法。涂挂操作
时应保持熔模表面均匀地涂挂上涂料，避免空白和局布堆积；焊合处、圆角、棱角和凹槽等应用毛笔或
工具涂刷均匀，避免气泡；涂挂每层加固层涂料前应清理层上的浮砂；涂挂过程中要定时搅拌涂料，掌
握和调整涂料的粘度。

   涂挂后进行撒砂。常用的撒砂方法是流态化撒砂和雨淋式撒砂。通常熔模自涂料槽中取出后，不锈
钢铸造，待其上剩余的涂料流动均匀而不再连续下滴时，铸造，表示涂料流动终止，凝冻开始，即可撒
砂。过早撒砂易造成涂料堆积；过迟撒砂造成砂粒粘附不上或粘附不牢。撒砂时熔模要不断回转和上下
倒置。撒砂的目的是用砂粒固定涂料层；增加型壳厚度，获得必要的强度；

    提高型壳的透气性和退让性；防止型壳硬化时产生裂纹。撒砂的粒度按涂料层次选择，并与涂料的
粘度相适应。面层涂料的粘度小，砂粒度要细，才能获得表面光洁的型腔，一般面层撒砂粒度可选择组
别为30或21的砂；加固层撒砂采用较粗的砂粒，好逐层加粗。制壳时，每涂挂和撒砂一层后，必须进行
充分的干燥和硬化。 

熔模精密铸造发展历史

现代熔模铸造（精密铸造技术）方法在工业生产中得到实际应用是在二十世纪四十年代。当时航空喷气
发动机的发展，熔模铸造，要求制造象叶片、叶轮、喷嘴等形状复杂，尺寸以及表面光洁的耐热合金零
件。由于耐热合金材料难于机械加工，零件形状复杂，以致不能或难于用其它方法制造，因此，需要寻
找一种新的精密的成型工艺，于是借鉴古代流传下来的失蜡铸造，经过对材料和工艺的改进，现代熔模
铸造方法在古代工艺的基础上获得重要的发展。



     所以，航空工业的发展推动了熔模铸造的应用，而熔模铸造的不断改进和完善，也为航空工业进
一步提创造了有利的条件。 我国是于上世纪五、六十年始将熔模铸造应用于工业生产。其后这种先进的
铸造工艺得到巨大的发展，相继在航空、汽车、机床、船舶、内燃机、气轮机、电讯仪器、、以及刀具
等制造工业中被广泛采用，同时也用于工艺美术品的制造。 

不锈钢铸造的质量有好有坏，所有人肯定都想购买质量比较好的不锈钢铸造铸件，那么有什么样的原因
会影响到不锈钢铸造铸件的质量呢？让我们一起来了解一下吧。 

   首先，我们从不锈钢铸造铸件的形成方面上来看，能够影响不锈钢铸造铸件的因素有很多，可以说
基本上各个环节的工艺都能够影响不锈钢铸造铸件的质量。所以要想提高不锈钢铸造铸件的质量，那么
一定各个环节都应该严格把关，只有所有环节都做好了，才能够提高不锈钢铸造铸件的质量，熔模精密
铸造，才能够让不锈钢铸造铸件的质量稳定，才能够制造出国家和人民认可的不锈钢铸造铸件。 

   不锈钢铸造铸件的质量和材料本身有着很大的关系，只有高质量的材料才能够生产出高质量的不锈
钢铸件。

铸造-安徽伟工不锈钢闸阀-不锈钢铸造由安徽伟工机械科技有限公司提供。安徽伟工机械科技有限公司
拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员，点
击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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